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Anderungen/Modifications:

Datum / Date Gedandert durch Beschreibung der Anderung
Modified by Description of modifications

12.8.2005 HEH ,Search” neu definiert
3.10.2005 HEH Flussdiagramme neu
11.11.2005 HEH Teach-In neu; SEND neu; Key-Lock neu
15.6.2006 HEH Aufbau Handbuch neu gestaltet
29.1.2009 MG WyBuUS Integration
15.1.2015 HEH Sicherheitsbestimmungen neu

Unterstitzung finden Sie an folgenden Stellen:

e Important Productinformation
o http://www.wylerag.com/en/support/certificates/

¢ Imagefilme, Lehrfilme und Tutorials
o https://www.youtube.com/user/wylerag

e Manualsund Kompendium
o http://www.wylerag.com/en/support/documentation/manuals/

e Vertretungen WYLER AGSchulung
o http://www.wylerag.com/en/contact/representatives/

Folgende weitere Handbicher kénnen unter
http://www.wylerag.com/en/support/documentation/manuals/
herunter geladen werden:

DYNAM, die Software fiir Mess- und Uberwachungsaufgaben mit ZEROTRONIC-Sensoren

LEVELSOFT PRO, die Software zur Neigungs-und Ebenheitsmessung mit WYLER
Neigungsmessgeraten

MT-SOFT, die Software MT-Soft bietet die Mdglichkeit mit Standard Neigungsmessgeraten die
einzelnen Elemente einer Maschine unabhangigvoneinander zu vermessen, diese Messwerte
abzuspeichern und am Schlussdie Resultate raumlich miteinander zu integrierenund daraus
konsistente Aussagen Uberdie Gesamtgenauigkeit der Werkzeugmaschine abzuleiten.

ARGUMENTARIUM, das Handbuch fiir unsere Vertretungen mit einem Uberblickiiber
Produkte, Technologien undvielen Anwendungsbeispielen

Schnittstellenbeschreibung RS485

Wer den Download ausZeit- oder Kapazitatsgriinden nicht auf sich nehmen mdchte, kann bei derFirmawWYLER AG
gegen einen Unkostenbeitrag aucheine CD ,,ALL-IN-ONE*“ bestellen, auf der simtliche Handbiicherin verschiedenen

Sprachen verfiigbarsind.
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1. GRUNDLAGEN/ EINLEITUNG

Die neue BlueSYSTEM-Modellreihe wurde alsNachfolger firdie bekanntenund bewéhrten Messgerate MINILEVEL
NT + LEVELTRONIC NT mitund ohne Datenlibertragung mittels Funkentwickelt. Die Modellreihe BlueSY STEM besteht
aus einem oder zwei Messgeraten BlueLEVEL und einem BlueMETER.

Das BlueSYSTEM ist mitund ohne Datenubertragung tiber Funk erhéltlich. Bei Systemen ohne Funk, d.h.
Datentibermittlung tiber Kabel, kann zu einem spéateren Zeitpunkt nachgeriistet werden.

Die neue Messgeratereiheist speziell fir den Einsatz von Prazisionsmessungen Keiner Winkel geeignet. Dazu gehéren
insbesondere die Ebenheitsmessung von Mess- und Kontrollplatten oder die Vermessung der Geometrieeigenschaften
an Maschinen aller Art. Die Sensorzelle, ausgeristet mit Hightech Elektronikauf keramischem Tragermaterial, erlaubt
die perfekte Anwendung auch unter ausserst schwierigen Umgebungsbedingungen, z.B. hoher Luftfeuchte oderin
rauher Werkstattumgebung.

Die neuen Messgerate der BlueSYSTEM-Familie kdnnen alsEinzelgerat wie auch ineinem Set verwendet werden.
Anstelle desBlueMETERskann auch ein BlueTC alsInterface zum PC/ Laptop verwendet werden. Die Funktionalitat
ist bisauf die LCD-Anzeige,die nurbeim BlueMETER vorhanden ist, dieselbe.

Das BlueSystem ist Bestandteil desWyBus. Somit kann eine Vielzahl anderer WYLER-Sensoren insBlueSystem
integriert werden. Zum Beispiel kinnenmit dem BlueMeter Werte von Zerotronic Sensoren gelesen oder Einstellungen
an ZeroMATIC Sensoren durchgefiihrt werden.

Das Set, auch MONTEUR SET genannt, bestehtim Normalfall auseinem oder zwei BlueLEVEL und einem

BlueMETER, bzw. einem BlueTC, und ist dasideale Mess-System furdie Vermessung von Ebenheiten, zur
Vermessung von Maschinen und anderen Anlagen unter werkstattiiblichen Bedingungen.
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2 VORBEREITUNG UND INBETRIEBNAHME DERMESS- UND ANZEIGEGERATE
BEVOR SIE BEGINNEN
2.1 BATTERIEN

Beim Versand derLieferungwerden die Batterien separat mitgeliefert. Esist empfehlenswert, firden Transport der
Gerate die Batterienzu entfernen.

2.1.1 EINSETZEN, BZW. AUSWECHSELN DER BATTERIEN AM BLUELEVEL
Im Normalfall wird die Spannung der Batterien im Display angezeigt,z.B. 2, (2,7 Volt)

Die tiefste Spannung liegt bei 1,7 Volt. Nach einem weiteren Spannungsabfall erscheint ein blinkendesBatterie-Symbol

. Die BatDien mussen dann innert nutzlicher Frist ausgetauscht werden.

2 Stuck 1.5V, Size “C” ALKALINE

+ -+ -

2.1.2 EINSETZEN, BZW. AUSW ECHSELN DER BATTERIEN AM BLUEMETER

3 Stiick 1.5V, Size “C” ALKALINE

+ -+ -+ -

2.1.3 EINSETZEN, BZW. AUSW ECHSELN DER BATTERIEN AM BLUETC

2 Stuck 1.5V, Size “C” ALKALINE

+ -+ -
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2.2

INBETRIEBNAHME DER GERATE
Hinweis allgemein:
e Die unterPunkt 2.4 beschriebene ,,Gruppierung von Messgeréten“wird bei Auslieferung des Messsystens
/ der Messgruppe durch die WYLER AG bereits vorgenommen.
e Wird eine Messgruppe, z.B. nach Abschluss einer Messung, ausser Betrieb genommen, bleibtdie
Gruppierung der Gerate bestehen. Bei Wiederinbetriebnahme wird die Kommunikation sofort wieder aktiv,
d.h. die Gruppierung muss nicht wiederholt werden.
e Wird die Messgruppe durch ein Messgerat erweitert oder muss eines der Geréte ersetzt werden, so muss
das neue Geridt geméss Punkt 2.4 ,Gruppierung von Messgeréten“in die Gruppe eingebunden werden

Vorgehen beiderersten Inbetriebnahme der Messgruppe (BlueLEVEL und BlueMETER) mit Funk (drahtlose
Ubermittlung der Daten):

1.
2.

3.

Gerate vorsichtig dem Koffer entnehmenund die dazugehdérigen Batterien einsetzen.

Bei Gerategruppen mit Funk (BlueMETER und BlueLEVEL)werden die Gerate vom Werkso ausgeliefert, dass
sich diese nach dem Einschalten gegenseitig erkennen.

Die Messgerate auf eine ausgerichtete Auflage stellen. Die Gerate (BlueLEVEL und BlueMETER) einschalten.
Beim BlueLEVEL die gegentiberliegenden Tasten <ON/MODE>und <ZERO/SELECT +> gleichzeitig und beim
BlueMETER die Taste <ON/MODE> solange driicken, bisalle 5 LEDsleuchten, Taste(n) loslassen und dann
erscheint auf dem Display ,SYSTEM TEST".

Werden beim BlueLEVEL die beiden Tasten <ON/MODE> und <ZERO/SELECT+>und beim BlueMETER die
Taste <ON/MODE> beim EINSCHALTEN langer als 10 Sekunden gedruckt, beginnen alle LEDszu blinken und
die automatische Abschaltung wird deaktiviert. Im normalen Mode stelltdasGerat nach 60 Minuten
automatisch ab.

. Die Gerate nehmengegenseitig Kontakt auf und nachwenigen Sekundenerscheinen in denDisplaysdie

entsprechenden Messwerte. Batteriespannung kontrollieren (siehe unten).

. Die eigentliche Messung kann in Angriff genommenwerden.

Vorgehen beiderersten Inbetriebnahme der Messgruppe (BlueLEVEL und BlueMETER) ohne Funk (Ubermittlung der
Daten UberKabel):

1.
2.

3.

4.

5.

Gerate vorsichtig dem Koffer entnehmenund die dazugehérigen Batterien einsetzen.

Die Messgerate auf eine ausgerichtete Auflage stellen. Die Gerate (BlueLEVEL und BlueME TER) Uberdie
beigelegten Kabel miteinander verbinden.

Die Gerate einschalten. Beim BlueLEVEL die gegenuberliegenden Tasten <ON/MODE> und <ZERO/SELECT +>
gleichzeitigund beimBlueMETER die Taste <ON/MODE> solange druicken, bisalle 5 LEDsleuchten, Taste(n)
loslassen und dann erscheint auf dem Display ,SYSTEM TEST®.

Werden beim BlueLEVEL die beiden Tasten <ON/MODE> und <ZERO/SELECT+> und beim BlueMETER die
Taste <ON/MODE> beim EINSCHALTEN langer als 10 Sekunden gedrtickt, beginnen alle LEDszu blinken und
die automatische Abschaltung wird deaktiviert. Im normalen Mode stelltdasGerat nach 60 Minuten
automatisch ab.

Die Gerate sind sofort betriebshereit undin den Displaysdie entsprechenden Messwerte. Batteriespannung
kontrollieren (siehe unten).

Die eigentliche Messung kann in Angriff genommenwerden.

Hinw eise zu Batteriespannung:

BlueLEVEL BlueMETER
e

‘18 0 028 Anzeige der ABS Anzeige der
- . aktuellen she 0 028 aktuellen
|

wes H200d 2 Batterie- - Batterie-
~ spannung spannung
(Beispiel: 2,6 V) A-8 H2002 [ 36 mm/m (Beispiel: 3,6 V)
Die tiefste Spannung liegtbei 1,7 Volt. Nach einem Die tiefste Spannung liegt bei 2,8 VVolt. Nach einem
weiteren Spannungsabfall erscheintein blinkendes weiteren Spannungsabfall erscheintein blinkendes
Batterie-Symbol. Die Batterien miissen dann sofort Batterie-Symbol. Die Batterien mussen dann sofort
ausgetauscht werden. ausgetauscht werden.
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2.3 ANSCHLUSS DER GERATE

2.3.1 ANSCHLUSSMOGLICHKEITEN AM BLUEMETER

" RADIO-
o0 e o o0o0

BlueMETER
Y 715

o KABELANSCHLUSS FUR MESSGERAT BLUELEVEL ODER WYBUS KOMPATIBLES GERAT

ANSCHLUSS ,,A“ )
ANSCHLUSS EINES EXTERNEN SPEISEGERATES

e ANSCHLUSS AN PC ODER LAPTOP
e  ANSCHLUSS EINES EXTERNEN SPEISEGERATES

e KABELANSCHLUSS FUR MESSGERAT BLUEMETER ODER WYBUS KOMPATIBLES GERAT

ANSCHLUSS ,,B* )
ANSCHLUSS EINES EXTERNEN SPEISEGERATES

ANMERKUNG:
EIN EXTERNES SPEISEGERAT KANN AN JEDER FREIEN STECKERBUCHSE
ANGESCHLOSSEN WERDEN.

2.3.2 ANSCHLUSSMOGLICHKEITEN AM BLUETC

| A e  ANSCHLUSS AN PC ODER LAPTOP
a Ao e  ANSCHLUSS EINES EXTERNEN SPEISEGERATES
e | B1 o  KABELANSCHLUSS FUR MESSGERAT BLUELEVEL ODER WYBUS KOMPATIBLES GERAT
B> e ANSCHLUSS EINES EXTERNEN SPEISEGERATES
ANMERKUNG:

EIN EXTERNES SPEISEGERAT KANN AN JEDER FREIEN STECKERBUCHSE
ANGESCHLOSSEN WERDEN.
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2.4 GRUPPIERUNG VON GERATEN ZU EINER MESSGRUPPE MITDER FUNKTION ,,JOIN*

Mit der Funktion ,JOIN“werden Gerate zu einer Messgruppe
zusammengefasst. Mit der Gruppierung wird verhindert, dass
irtimlich Neigungswerte von Geraten auseineranderen

Messgruppe gelesen werden. Die Funktion ,JOIN“kann entw eder mit
Kabelv erbindung oder im Funkbetrieb ausgefiihrt werden.

Bei der Funktion ,JOIN“ (ber Kabelverbindung werden alle JOIN 26
angeschlossenen Gerate gruppiert. Eine vorgangig gebildete
Gruppe wird geléscht.

Bei der Funktion ,JOIN“im Funkbetrieb kann jeweilsnurein Gerat zur Gruppe hinzugefigt werden. Uber Kabel diirfen in
diesem Fall keine Gerate angeschlossen sein.

2.4.1 ABLAUF/VERFAHREN ,,JOIN“ UBER KABELVERBINDUNG

1. Alle zu gruppierenden Gerate (BlueLEVEL und
BlueMETER) Uiber die beiliegenden Kabel verbinden;
alle Gerate einschalten

2. Am BlueMETER lUberdie Taste <ON/MODE> dasMenu
»JOIN“anwéahlen. Mit der Taste <ENTER> bestatigen.
Alle angeschlossenen Gerate werdengesucht und
gruppiert.

3. Nachdem die Gruppe gebildet wurde, wird ein
,REFRESH" durchgefluhrt.

4. Nach erfolgter Gruppierungwird der Befehl ,SENSOR*
ausgefuhrt. Da der Messmode noch definiert werden
muss, erscheint der Hinweis ,,not defined*.

5. Der Messmode (,A%, ,B“ ,AB"oder,A-B) muss jetzt
ausgewéhltwerden. Mitden Tasten <ZERO/SELECT> den gewtunschten Mode auswéhlen (entsprichtMeni
[SENSOR])und mit <ENTER> bestatigen.

Es kann aberauch eine andere Funktionausdem Meni ausgefiihrt werden. Zum Beispiel kinnen mit weiteren
~JOIN“ Befehlen zusatzliche Gerate Uber Funkin die Gruppe integriert werden.

6. Die Sensoren missen selektiert werden. Mitden Tasten <ZERO/SELECT> die Sensoren fur A und je nach
Messmode auch fiir B wahlen und jeweilsmit <ENTER> bestétigen. Die Messwerte werden nun entsprechend
dervorgegebenenKonfiguration im Display angezeigt.

7. Nach erfolgreicher Gruppierungleuchtet an beiden Geratendie griine LED ,READY*jeweils so oft kurz
hintereinander, wie Gerate indie Messgruppe eingebunden sind (inklusive dereigenen Adresse).

8. Fir Funkbetrieb (der Funkmodusmuss an allen Geraten eingeschaltet sein) kdinnen nun die Kabel entfernt
werden. Nach dem Entfernen der Kabel wird der Messwert fiir kurze Zeit ,eingefroren“und durch leere Nullen
ersetzt, bisschliesslich nach erfolgter Verbindung die Messwerte wieder angezeigt werden.

9. Nach erfolgreicherVerbindung leuchtetdie blaue LED ,LINK*“an allen Gber Funkangeschlossen Geraten.
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2.4.2 ABLAUF/VERFAHREN ,,JOIN“ IM FUNKBETRIEB

Mit der Funktion ,JOIN“kann (iber Funk ein Gerat zu einerbestehenden Gruppe hinzugefliigt werden. Dabeidarf kein
Gerat iberKabel angeschlossen sein, da sonst ein ,JOIN* Giber Kabel ausgefiihrt wird.

WICHTIG:

Nur zw ei Gerate kénnen in einem Durchlauf gruppiert werden. Sind mehrere Gerate Mitglieder einer Messgruppe,
z.B.ein BlueLEVEL 1% ein BlueLEVEL ,2“und ein BlueMETER, so

gruppiert man vorzugsweise zuerst das BlueLEVEL ,1“mitdem BlueMETER, anschliessend dasBlueLEVEL ,2“
ebenfallsmitdem BlueMETER. Die Zugehdrigkeit der Mitglieder dieser Messgruppe wird untereinander kommuniziert.

1. Die zwei zu gruppierenden Gerate missen in den
JOIN-Mode versetzt werden. Dazu muss die
Funktionstaste <ON/MODE> so oft gedriickt werden,
bisim Display der Meniipunkt [JOIN] erscheint. Mit
<ENTER>-Taste bestatigen.

2. Suchvorgang
Die beiden Gerate ,suchen“sich gegenseitig.
Wahrend der Suche leuchtet die griine LED an
beiden Geraten kontinuierlich. Die Gerate bleiben so
lange im ,Suchmodus®, bissich die beiden Gerate
gefunden haben.

Wahrend dem Gruppierungsvorgang erscheint
folgende Anzeigeim Display:

JOIN 26

Hinweis: Der ,Suchvorgang®kann im schlechtesten Fall biszu mehreren Minutendauern.

3. Gruppeneinbindung
Sobald sich die beiden Gerate gefunden haben, wird der Suchvorgang abgeschlossen und an beiden Geraten
durch schnellesBlinken (ca. 4-5x pro Sekunde) dergriinen LEDssignalisiert. Die Gruppierung kann nun
- mitder Taste <ENTER> an einem derbeiden Gerate bestatigt, bzw. realisiert werden
oder
- mitder Taste <ON/MODE> kann derganze Prozessabgebrochenwerden.

4. Nachdem die Gruppe gebildet wurde, wird ein ,REFRESH" durchgefihrt.

5. Nach erfolgter Gruppierungwird der Befehl ,SENSOR"ausgeflihrt. Da der Messmode wahrend dem Joingeldscht
wird, muss diesererneut definiert werden. Eserscheint der Hinweis ,not defined®.

6. Der Messmode (,A“, ,BY, ,A-B“ oder,A B“) muss jetzt ausgewahlt werden. Mitden Tasten <ZERO/SELECT> den
gewlnschten Mode auswahlen (entspricht Meni [SENSOR]) und mit <ENTER> bestéatigen.
Es kann aberauch eine andere Funktionausdem Menu ausgefihrt werden. Zum Beispiel kdnnen mit weiteren
~JOIN“ Befehlen zusatzliche Gerate iber Funkin die Gruppe integriert werden.

7. Die Sensoren mussen selektiert werden. Mitden Tasten <ZERO/SELECT> die Sensoren fir A und je nach
Messmode auch fiir B wahlen und jeweilsmit <ENTER> bestatigen. Die Messwerte werden nun entsprechend der

vorgegebenen Konfiguration im Display angezeigt.

8. Nach erfolgreicher Gruppierungleuchtet an beiden Geratendie blaue LED ,LINK“kontinuierlich. Die grine LED
LREADY* jeweilsso oft kurz hintereinander, wie Geratein die Messgruppe eingebunden sind (inklusive der
eigenen Adresse).

Hinweis: Blinktdie LED ,OFF“rot, ist eine Einbindungnichtmdglich (siehe Punkt 2.4.2 / Sonderfall).
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2.4.3 SONDERFALL ,,J OIN*

Sind beide Gerate bereitsin unterschiedlichen Gruppen eingebunden, so finden sich diese zwar, aber sie lassen sich
nichtin eine neue Messgruppe einbinden. Die rote LED ,,OFF“ blinkt. Der Prozess kann mitder Taste <SEND/ESC>
abgebrochenwerden.

Soll dasGerat trotzdem in die neue Messgruppe eingebundenwerden, so musseinesderbeiden Gerate mitdem
Verfahren ,LEAVE“von derbestehenden Gruppe herausgelost werden.

25 HERAUSLOSEN EINES GERATES AUS EINER MESSGRUPPE MITDER FUNKTION ,,LEAVE"
IM FUNKBETRIEB

JedesGeratkann einzelnauseinerbestehenden Messgruppe herausgeldst werden.

251 ABLAUF / VERFAHREN ,,LEAVE*

LEAVE 2%

1. Ubertragen BlueLEVEL Gerate Messwerte an ein
BlueMETER oderan einen BlueTC, so sind die
BlueLEVEL fir Eingaben gesperrt. Um diese Sperrung
aufzuheben, musszuerst die Einstellung am
BlueMETER so gedndernt werden, dassmit diesem
BlueLEVEL nicht mehrgemessen wird.

oo g

2. Am Gerat, welchesausder Messgruppe herausgeldst werden soll, die Taste <ON/MODE> so oft driicken, bis
im Display der Menupunkt [LEAVE] erscheint. Mitder Taste <ENTER> bestatigen

3. Wahrend der ,Abmeldung“leuchtet die blaue LED unter LINK*kontinuierlich,die griine LED ,READY*blinkt
oderleuchtet nicht mehr.

4. Nach erfolgreichem Abschlussblinkt die griine LED einmalwéahrendca. 1 Sekunde. Damitist der Prozess
abgeschlossen.

2.6 WIEDERINBETRIEBNAHME EINER MESSGRUPPE

Wird eine Messgruppe, z.B. nach Abschlusseiner Messung ausgeschaltet, bleibt die Gruppierung der Gerate bestehen.
Wenn die Gerate wieder eingeschaltet werden, wird die Kommunikation sofort wieder aktiv, d.h. die Gruppierung muss
nicht wiederholt werden.
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3 BESCHREIBUNG UND FUNKTION DES BLUELEVEL MITUND
OHNE FUNKMODUL

Einschalten des Messgerates BlueLEVEL

Die gegeniberliegenden (BlueLEVEL) Tasten <ON/MODE> und
<ZERO/SELECT *> gleichzeitig solange gedriickt halten, bissamtliche LEDs
der Oberseite desHandgriffesaufleuchten. Anschliessend erscheintim
Display der Hinweis,,SYSTEM TEST"“bevordann die eigentliche Anzeige
erscheint.

3.1 Das BLUELEVEL iMmUBERBLICK

Grosse LCD-Anzeige mit eingeblendetem aktuellem LED-Anzeigen der
Messwert, Gerate-Adresse und derangezeigten Einheit ~ Funkaktivitdten und der

(m/m oder Arcsec) Infrarot-Auslésung

Drehbarer Handgriff

mit LCD-Anzeige \ B

beiden Seitender

Bei Geraten mit
 Funkmodul:
Antenne unterder

Batterieanzeige Abdeckung

Das Auswechselnder
Batterien wird durch

ein blinkendes Sensorzelle mit

an

Bedienungselemente an

Auswerteelektronikin
gasdichtem Gehause

mit Edelgasgeflutet

Batterie-Symbol e
angezeigt.

\ Messbasis

Achtung: Das Gehdause ist nicht fest mit der Messbasis verbunden, um mechanische
Spannungen zu vermeiden
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3.2 ANSICHT BEDIENUNGSELEMENTE BLUELEVEL
3.2.1 RUCKSEITE

Funktionsanzeigeund
Anzeige Infrarot
////__—__———— (siehe nachste Abbildung)
I } I
OFF READY LINK

G WYLER D
Bedienungskndpfe fur

das Ment /
e Taste
ON/MODE /

e Taste <ENTER>

SEND/ESC

b
»

— BlueLEVEL —

T Bedienungsknopfe furdas
Menu

e Tasten
ZERO /SELECT #*

@)

TT—— « Taste<HOLD>

Batteriefach

WYLER AG SWITZERLAND
www.wylerag.com

Steckeranschluss

RS232/RS422/RS485
oder

Fremdspeisung

5V DC / max. 450 mW

3.2.2 OBERSEITE

IR-Empfanger (Infrarot)

1.028

26 mm/m

Geréat tiber Funk verbunden
(LED blau)

Funk EIN (LED griin)

Die Anzahl der Blinkimpulse
entspricht der Anzahl der
verbundenen Gerate, die
gruppiert sind

/

Funk AUS (LED rot)
IR-Empfanger leuchtet beim
Empfang des Signals (LED rot)
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3.3 FUNKTIONEN AM BLUELEVEL UBER DIE FUNKTIONSTASTEN
(giltauch teilweise fiirdasBlueMETER und den BlueTC)/ Funktionskreisnach G. Lasczyk
... liber Taste <ON/MODE>

% 0.005

G1245 mm/m

/ e
ABSOLUTE ‘»— .
S N A s

REL “;’;;Spm/m 7
ZERG =t

3{ JOIN ABS}NlT
. RADIO ZERO
/\HLTER/\
(i 5-8-8-8
2. dE
=

Fur weitere Details konsultieren Sie bitte die entsprechenden FLUSSDIAGRAMME,
Anhang L / Flussdiagramme auf den Seiten 86 ... 97

Einschalten - Einschalten des Messgeréates BlueLEVEL. Am BlueLEVEL die gegentiberliegenden

des Gerates Tasten <ON/MODE> und <ZERO/SELECT+> gleichzeitigsolange driicken, bisalle 5 LEDs
leuchten, Taste loslassen und dannerscheintaufdem Display ,,SYSTEM TEST“. Nach dem
Einschalten erkennt manim Display denaktuellen Messwert mit der zuletzt gespeicherten
Masseinheit.

- Einschalten des Anzeigegerétes BlueMETER. Am BlueMETER die Taste <ON/MODE>
solange driicken, bisalle 5 LEDsleuchten, Taste loslassen und dann erscheint auf dem
Display ,,SYSTEM TEST“. Nach dem Einschalten erkennt man im Display denaktuellen
Messwert mitderzuletzt gespeicherten Masseinheit sowie die zuletzt gewahlte Konfiguration.

SENSOR Einstellung desaktiven Sensors/Portssowie Auswahl von Einzel- bzw. Differenzanzeige/ Nur
beim BlueMETER
(nur beim
BlueMETER)
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ABSOLUTE

REL ZERO

Messwert unter Berticksichtigung desNull-Offset (normale Messung). Bei vorheriger
Umschlagmessung zeigt dasInstrument die Abweichung gegeniiber der absoluten
horizontalenEbenean

Relativmessung (Der bei der Relativmessung ermittelte ,REL ZERO OFFSET“wird dem
LZERO-OFFSET* z.B. durch Umschlagmessung ermittelt, Gberlagert.)

Version 1/Automatische Einstellung

VORHER NACHHER

Mit der Taste <ON/MODE> dasMeni [REL.ZERO] anwéhlen und mit<ENTER> bestatigen.Es
erscheintim ersten Schritt folgendesBildim Display

REL.ZERO 26

Mit <ENTER> oder mitdem IR-Zapper kann die Wahl bestatigtwerden. Die aktuellen
Messwerte werden laufend eingelesen und auf dem Display angezeigt.

annv,
P LN
. .
ws i
. .
v iaacasanannnnnnann

REL.ZERO 26

Sobald sich der Wert alsstabil erweist, kann das relative NULL (relativesZERO) mit <ENTER>
odermitdem IR-Zapper eingelesen werden.

Seite 16 von 99



Fortsetzung
REL ZERO

UNIT

0. 000
H2002 mm/m

Aufdem Display wird nun der Wert “0.000” angezeigt, d.h.der absolute Wert unter
Beriicksichtigung desrelativen Offsets. Dieser Wert dient alsReferenz fiir weitere Messungen.

Version 2 /Manuelle Einstellung

Mit der Taste <ON/MODE> dasMeni [REL.ZERO] anwéahlen und mit<ENTER> bestatigen.
Es erscheintim ersten Schritt folgendesBild im Display

REL.ZERO 26

Mit <ON/MODE> den Vorgang abbrechen.

Es erscheintfolgendesBild aufdem Display (Derangezeigte Wert entspricht dem zu einem
friheren Zeitpunkt eingestellten ZERO-OFFSET):

t 0.012

REL.ZERO 26 mm/m

Dieser Wert kann nun mitden Tasten <ZERO/SELECT+> manuellverandert und
anschliessend mit <ENTER> bestatigt werden.

Aufdem Display erscheint nun der Wert unter Berticksichtigung desZERO -Offsets, z.B.

% 0.015
H2002 mm/m

Einstellung der Masseinheit((mm/m] oder[Arcsec])

Mit der Taste <ON/MODE>dasMenu [UNIT]anwéahlen und mit <ENTER> bestatigen. Mit den
Tasten <ZERO/SELECT+> die gewlinschte Einheit auswdhlen und mit <ENTER> bestatigen
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ABS.ZERO

AbsolutesNull setzen mittelsUmschlagmessung

Mit der Umschlagmessung kdnnen auf einfache Weise die absoluten Werte desInstrumentes
(KompensationdesNullpunktfehlersdesMessgerates) sowie die prazise Neigungder
Auflageebene ermittelt werden.

- Das Messgerat auf eine ebene, mdglichst horizontal ausgerichtete Flache
(Kontrollplatte) schieben.

- Auflageflache desMessgeratesauf der Platte markieren.
- MitderTaste <ON/MODE> den Menupunkt [ABS.ZERO] anwéhlen und Auswahl mit

<ENTER> bestatigen
Es erscheint auf dem Display folgendesBild:

ABS.ZERO 2§

- Mitdem IR-Zapperoder mit <ENTER> bestatigen. DasDisplay zeigt nun grafisch die
laufenden Messwerte an.

......
.......
.......
...................

ABS.ZERO 2§

Warten Sie mit der Bestatigungdesersten Wertes mitdem IR-Zapperoder mitder
Taste <ENTER>, bisdie Kurve einigermassen gerade verlauft.

- Nach dem Einlesen desersten Werteserscheint auf dem Display folgendesBild

| ABSZERO 2

Die Anzeige bedeutet,dassder erste Wert erfolgreich eingelesen wurde. Messgerét um
180°drehen (ohne dasGerat von der Platte abzuheben) und an dersel ben Stelle auf
die Messplatte schieben

- Mitdem IR-Zapperoder mit <ENTER> bestatigen. DasDisplay zeigt wieder grafisch
die laufenden Messwerte an.

--------
.....................

ABS.ZERO 2
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Fortsetzung
ABS.ZERO

FILTER

RADIO

JOIN

LEAVE

Warten Sie mit der Bestatigung deszweiten Wertesmit dem IR-Zapper oder mitder
Taste <ENTER>, bisdie Kurve einigermassen gerade verlauft

- Nach dem Einlesen deszweiten Werteserscheint auf dem Display folgendesBild

% 0.028
H2002 mm/m

Damitist die Umschlagmessung abgeschlossen und dasMessgerat zeigt den
absoluten Messwert an.

Einstellung desFilter-Typs

Mit der Taste <ON/MODE> dasMenu [FILTER] anwahlenund mit <ENTER> bestatigen. Mit

den Tasten <ZERO/SELECT+> den gewtnschten Filter-Typ auswahlen und mit <ENTER>
bestatigen.

Ein-und Ausschaltung desFunkbetriebes (bei Kabelbetrieb/ Batterie sparen!)

Mit der Taste <ON/MODE> dasMenu [RADIO] anwahlenund mit <ENTER> bestatigen.

[l ||}|(""

RADIO

Zum Ein oder Ausschalten desFunkbetriebesnochmalsmit <ENTER> bestatigen. Zum
Zeichen, dassder Funk ausgeschaltetist, leuchtetam Handgriffobendie rote LED.

Das EinschaltendesFunkbetriebeserfolgt auf dieselbe Art. Zum Zeichen, dassder Funk
eingeschaltetist, blinkt am Handgriff oben die griine LED.

Gruppierung von Geraten, die zu einer Messgruppe gehdren und miteinander kommunizieren
mussen

Siehe detaillierte Beschreibung unter Punkt 2.4 / Gruppierungvon Geraten zu einer
Messgruppe mitder Funktion ,JOIN“im Funkbetrieb

Abmeldung desGeratesvon einer Messgruppe

Siehe detaillierte Beschreibung unter Punkt 2.5 / Herauslésen einesGeratesauseiner
Messgruppe mitderFunktion ,LEAVE®im Funkbetrieb

Fir weitere Details konsultieren Sie bitte die entsprechenden FLUSSDIAGRAMME,

Anhang L / Flussdiagramme auf den Seiten 86 ... 97
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WEITERE _FUNKTIONEN:

Funktion KEY-LOCK / Tastensperre Uber Tasteneingabe

Mit derfolgenden Tastenfunktion kann die Tastensperre aktiviert, bzw. deaktiviert werden:
KEY-LOCK <EIN> Taste <ENTER> mind. 2 Sekunden gedriickt halten, bis in der
Anzeige ,L OCKED"erscheint.
Als Hinweisflr die aktive Tastensperre erscheintin der Anzeige
ein Symbolgemassnachstehender Abbildung

5 bza

A-8 H2002 mm/m

Die Funktion KEY-LOCK dient dazu, einunbeabsichtigtesAuslésen
einer Funktion, z.B. <HOLD>, miteinerder Tasten zu verhindern. In
diesem Zustand kdnnen alle Messungen ohne Einschrankung
durchgefiihrt werden.

KEY-LOCK <AUS> Taste <ESC>mind. 2 Sekundengedriickt halten.
Das Symbol inder Anzeige (wie oben beschrieben) verschwindet
und es erscheint firkurze Zeit der Hinweis, L OCKED*. Nach ca.
2 Sekunden erscheint der Hinweis ,UNLOCKED*

3.4 ,» TEACH-IN“ des IR-Ausltsers (Zapper)

Um beim parallelen Betrieb mehrerer Messgruppen zu verhindern, dassgegenseitigMessungen ausgeldst werden,
kdnnen die IR-Auslésegeréte liber die TEACH-IN-Funktion einer Messgruppe zugeordnet werden.

Vorgehen TEACH-IN:

Das Mess- oder Anzeigegeratmusseingeschaltet werden

Am Mess- oder Anzeigegerat die Taste <ZERO/SELECT +> gedriickt halten

Das Infrarot-Ausldsegerat (IR-Zapper) gegen dasMess- oder Anzeigegeratrichten

Am Infrarot-Ausl6segerat (IR-Zapper) den Auslésetaster solange driicken, bisdie beidenroten
IR-LEDs aufleuchten

Diesen Vorgang an allen Mess-oder Anzeigegeraten, an deneneine IR-Ausldsung erfolgen soll,wiederholen. Bei
der Auslieferung wird dieser Prozess bereitsvorgenommen.
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3.5 BEDIENUNG DES MESSGERATES BLUELEVEL

3.5.1 BESCHREIBUNG DER EINZELNEN TASTEN
Wird das Gerat von einem BlueMETER ferngesteuert, so sind mit wenigen Ausnahmenalle Tastenfunktion en

gesperrt. Die Funktionen missen am BlueMETER durchgefiihrt werden.

A

Funktion - 1 -

Funktion - 2 -

Funktion - 3 -

Funktion - 4 -

<ON/MODE> - Taste

Dient zur Einschaltung des BlueLEVELSs. Die beiden Tasten <ON/MODE> und
<ZERO/SELECT £> solange driicken, bisalle 5 LEDsleuchten, Taste loslassen und
dann erscheint auf dem Display ,,SYSTEM TEST“.

Nach dem Einschalten erkennt manim Display den aktuellen Messwert mit der zuletzt
gespeicherten Masseinheit, z.B. wie folgt:

Aktueller Messwert in derunten angegebenen Einheitund

dem entsprechenden Vorzeichen unddem Hinweisauf den aktuellen
Messmode (im Beispiel Messmode ABS = ABSOLUT)

pa
Einheitin
‘ | / [mm/m], bzw. [um/m]

oderin
[Arcsec]

A-B H2002 2 . mm/m d

\

Eigene Seriennummer (Adresse). Diese dientals

Identifikation. Im Beispiel ist dasGerat alsReferenzgerat Aktuelle

,B“ im Einsatz (Das Beispiel zeigt eine Anzeige mit zwei Batteriespannung
Messgeraten ,A“ und ,B“, wobei ,B“das Referenzgerat mit

derAdresse H2002 ist)

Deaktivierung der automatischen Abschaltung des BlueLEVELS:
Werden die beiden Tasten <ON/MODE> und <ZERO/SELECT+> beim
EINSCHALTEN langer als 10 Sekunden gedrickt, beginnen alle LEDszu
blinken und die automatische Abschaltungwird deaktiviert. Bei Batteriebetrieb
stellt dasGerat nach 60 Minuten automatisch ab.
Ausnahme: Wenn dasBlueLEVEL (oderdasBlueMETER) an eine externe
Stromversorgung (Fremdspeisung) angeschlossen wird, stellt dasGerat nie
automatisch ab.

Die Taste <ON/MODE> dientauch alsSuchfunktionfiirdas eingebaute Meni. Durch
mehrmaligesDriicken der Taste wird im Display der entsprechende Menipunkt
angezeigt.

Zum Ausschalten desBlueLEVELsdie Taste <ON/MODE> solange driicken, bis
samtliche 5 LEDsleuchtenund die Anzeige auf dem Display verschwindet.

Wenn die Taste <ON/MODE> langer gedriickt bleibt, mind. 15 Sekunden, erscheintauf
dem Display ein Datumund imunteren Teil eine 4-stellige Zahl. Diese Zahl zeigt die
Version der Software an, welcherimBlueLEVEL geladen ist.

Anzeigewerte (Speicherinhalte) in den Funktionen,,REL ZERO“ und ,,ABS ZERO*“ auf
NULL setzen. Wenn in diesen Messmodi ein Wert auf dem Display erscheint, kann der
Wert durch Dricken der Taste <ON/MODE> auf ,Null“gesetzt oder mitden Tasten
<ZERO/SELECT +> in Einzelschrittenverandert werden. werden. Mit der Taste
<ENTER> ist die Aktion zu bestatigen, wodurch derangezeigte Wertim
Messinstrument auf Null gesetztist.
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Funktion =1 -

Funktion - 2 -

Funktion -1 —

Funktion - 2 -

Funktion - 3 -

<ENTER> - Taste

Die Taste <ENTER> dient zur Speicherung eineseingegebenenWertesoder zur
Bestatigung einerangewahlten Funktion.

Im Zusammenhang mitder SWLEVELSOFT undder SWMT-SOFT dient die Taste
<ENTER> zum Einlesen desaktuellen Messwertes.

Wegen derméglichen Erschitterungist esnicht empfehlenswert, diese Funktionam
Messgerat vorzunehmen. Benutzen Sie dazu den Infrarot-Zapper oder die <ENTER>-
Taste am BlueMETER.

<SEND/ESC>- Taste

Die Taste <SEND/ESC> dient zur Weiterleitung der Messwerte an die Schnittstelle
einesPCs oderLaptopszurweiteren Verarbeitung. Wegender maoglichen
Erschitterung desMessgerates wahrend dem Driicken der Taste <SEND/ESC> ist
diese Funktion nicht empfehlenswert. Benutzen Siedazu den Infrarot-Zapper oderdie
<SEND/ESC>-Taste am BlueMETER.

Datenformat am OUT-Port

MessMode_ A [SSS XXXXXX Sn.nnnnnn<cr>]
MessMode_B [SSS XXXXXX Sn.nnnnnn<cr>]
MessMode_A_minusB [SSS XXXXXX - XXXXXX Sn.nnnnnn<cr>]
MessMode A B [SSS XXXXXX Sn.nnNNNN XXXXXX sn.nnnnnn<cr>]
SsS = 0.. 255 -Laufnummer
XXXXXX = Sensor Serial Number and Type
H4001B BlueLEVEL
H4001C +CLINO PLUS+
H4001M MINILEVEL NT
H4001Z ZEROTRONIC Sensor
H4001x ZEROMATIC2/1 X-Achse
H4001y ZEROMATIC2/1 Y-Achse
H4001X ZEROMATIC2/2 X-Achse
H4001Y ZEROMATIC2/2 Y-Achse
sn.nnnnnn = +9.999999 -Positive Overrange

-9.999999 -Negative Overrange
sonst. Wert - Winkelwertin rad z.B. +0.226349

Format der Ubertragung:
asynchron, 7Bit, 2 Stopbits, no parity, 9600 Baud

Loschen der ,,<HOLD>*“-Funktion und Riickkehr zum Mode ,,MESSEN*

Abbruch von Eingabe-Funktionenin denverschiedenenMenis
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2+

Funktion - 1 -
Funktion - 2 -

4

Funktion - 1 -

Funktion - 2 -

ZERO/SELECT "+/-" - Tasten

Die Tasten <ZERO/SELECT>"+/-" dienen zur Auswahl méglicher
Einstellungen wie
- Masseinheiten
- Anschlisse, bzw. Ports ( ,A*/ ,B*/ ,A-B*“/ ,A B*)/ nuram BlueMETER
- Einstellung derrelativen Basis
- Einstellung des,,Zero-Offset”
- Einstellung des,,REL Zero-Offset* usw.

Im Betrieb Port ,A B, werden die Messwerte desam
Port ,A“ und Port ,B“ angeschlossenen
Messgerates/Sensorsim BlueMETER gleichzeitig
und Ubereinander angezeigt.

~ ABS ‘
+ 0 0 45 Obere Anzeige:
P | ] Messgerat Port A"
ABS
t 0 - 0 2 8 Untere Anzeige

A H2001 8 H2002 26 mm/m Referenzgerat Port B

<HOLD> - Taste

Die Taste <HOLD> dient zum "Einfrieren" einesMesswertes. Nach dem Betéatigender
Taste <HOLD> ohne Intervention desBenutzerswird der Wert wahrend 25 Sekunden
eingelesen und dann angezeigt. Bei stabilen Verhaltnissen kann der Wert bereitsfriher
mitder Taste <ENTER> eingelesen werden. Im Display wird ,on hold“angezeigt. Der
.eingefrorene”Messwert wird so lange angezeigt, bisdasBlueLEVEL durch Betatigung
der Taste <SEND/ESC> wieder zum Mode ,,MESSEN“ zurlickkehrt. Ubermnimmtim ,on

hold“Mode einBlueMETER die Steuerung, wechseltdasGerat automatisch in den
Messmode.

In den Funktionen ,,REL ZERO* und ,,ZERO* kann durch Betéatigung der
Taste <HOLD> der momentane Messwert (effektiver Messwert) eingelesen werden.
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4

Spiegelung der
Anzeige auf dem
Display

Mit den mittleren Tasten <ENTER> und <ZERO/SELECT-> kann die Anzeigeim
Display diagonal ,gespiegelt“werden. Dankdieser Funktion und dankdem drehbaren
Griff, kinnen die angezeigten Werte im Display ausallen Richtungen betrachtet
werden. Diese Funktion kann immer ausgefuhrt werden,auch wenn dasGerat von
einem BlueMETER ferngesteuert wird.

% 0.028 :
: H2002  2g mm/m Rechts: BZO 0 su;v )

Anzeige diagonal
gespiegelt

Links:
Anzeige ,normal®

W/ 92 2008H 8-V

-

ABS w/w 92 2002H 8-¥
t 0028 gg

l [ - |
A-8 H2002 2§ mm/m 8 z 0 0 3?'

..
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3.5.2 BESCHREIBUNG DER EINZELNEN ANZEIGEN BEIM BLUELEVEL

Hauptanzeige

Anzeige der
Neigungsrichtung

Menufihrung

Anzeige des aktuellen Messwertes

0.045 = 0.028

AH2080 26 mm/m A-8 H2002 mm/m
. 4
Anzeige in [mm/m] Anzeige in [mm/m]
Das Messgeratist als einzelnes Gerat in - Das Messgerat ist als Referenzgerét in
der Messgruppe in Betrieb einer Messgruppe in Betrieb
Port ,A*: Eigene Seriennummer Port ,B“: Eigene Seriennummer
(Adresse): H2080 (Adresse): H2002

Die Seriennummer (Adresse) des zweiten
Gerates ,A“ wird nurim BlueMETER
angezeigt.

Zeigt durch entsprechendes Sinnbild die Neigungsrichtung des
angezeigten Wertes an

nach rechtsansteigend (positive Neigung)

nach rechtsabfallend (negative Neigung)

A BN,

ABSOLUTE Aktueller Messmodus
REL ZERO Relativmessung
UNIT Einstellung der Masseinheit

ABS.ZERO AbsolutesNull setzen

FILTER Einstellung desFilter-Typs

RADIO Ein-und Ausschalten desFunkmoduls
JOIN Gruppierung von Messgruppen
LEAVE Losen von Messgruppen
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Batterie-Anzeige Im Normalfall wird die Spannung der Batterien im Display angezeigt,
"BATT" z.B. 24 (2,6 Volt)

Folgende Anzeigenbetreffend Speisung sind méglich

Hinweis: Die interne Speisespannung Uyrist nicht zu verwechselnmit der
Batteriespannung Uga1r resp. derexternen Speisespannung Ugyq!

Fremdspeisung Ugxy Batteriespeisung UgatT
+ 0 0 2 8 + 0 0 2 8
A H2002 mm/m A H2002 26 mm/m
Anzeige bei ausreichender Anzeige bei ausreichender
Speisespannung Ut > 4,75V Speisespannung Ut > 4,75V
+ 0 0 2 8 + 0 0 2 8
A H2002 —9 = mm/m A H2002 —[1= mm/m
i e
Speisespannung Ut <4.75V Speisespannung Ut <4.75V
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ i T
[ J [ J
e S
A H2002 —@§— mm/m A H2002 —[]=— mm/m
e i
Speisespannung Ut <4.5V Speisespannung Ut <4.5V
Keine Messungen mehr mdéglich Keine Messungen mehr méglich
Masseinheit Anzeige deraktuellen Masseinheit. Im BlueLEVEL stehen insgesamt 2 Grund -

Einheiten zur Verfigung/ [mm/m]und [Arsec]

Sensor-Adressen Funktion - 1 Anzeige dereigenen Seriennummer (Adresse), z.B. H2002, fur
den aktuellen Anschluss(Port), z.B. hinsichtlich

- desangezeigten Messwertes
- des angewahlten SensorsMessgerateszur Kalibrierung

Funktion - 2 Anzeige desMessmodus, ob Einzelmessung oder
Differenzmessung (z.B. Messgerat Port ,A“ — Messgerat
Port B

Seite 26 von 99



Hinweis:

Wenn das nebenstehende Symbol auf dem Display
erscheint, bedeutet dies, dass das Gerat eine
Funktion ausfiihrt.

Wahrend dieser Zeit sollten die Messgerate nicht
beriihrt und der Prozess nicht abgebrochenwerden.
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4 BESCHREIBUNG DES BLUEMETER MITUND OHNE FUNKMODUL

Das BlueMETER wurde durch die Firma WYLER AG in CH-Winterthur alsintelligentes
Anzeigegerat fir die elektronischen Neigungsmesser BlueLEVEL mit digitaler
Messeinheit, entwickelt. Neben derausgezeichneten Messgenauigkeitzeichnensich die
Messgerate BlueLEVEL dadurch aus, dassdie Messsignale in digitaler Form erfasst und

deshalb tber grosse Distanzen ohne Einbusse der Messgenauigkeit ibermitteltwerden
kdnnen.

Das BlueMETER dient als
- Anzeigegerat
- Als Interface zwischen Messgerat und PC

Am BlueMETER kdnnen Parameterwie
- Masseinheiten
- Gerateadresse / Sensoranschluss (Port)
- Filter-Einstellung
- Relative Basislange usw.

eingestellt und gedndert werden.

Ubereine RS 232 - Schnittstelleist esmoglich, die Messwerte an einen Drucker, einen PC/LAPTOP oderein
anderesAusgabegerat sowie an die WYLER-Messprogramme LEVELSOFTPRO, MT-SOFT und LabEXCEL
weiterzuleiten.

o KomplettneuesDesign in einem Aluminium-Geh&use, mit modernster Technologie
. Funk mit Bluetooth®wirelesstechnology. Nur ein weltweit anerkannter STANDARD
. Grosse Matrix LCD-Anzeige

. Erkennung der Gerateadresse derangeschlossenen Messgerate im Display

. Betrieb mit handelsiiblichen 1.5V - Batterien, Typ ,C*

o CE kompatibel

4.1 INBETRIEBNAHME DES ANZEIGEGERATES BLUEMETER

Lesen Sie diese Bedienungsanleitung aufmerksam durch, bev or Siemitdem BlueMETER zum
ersten Mal arbeiten.

Einschalten des BlueMETERS.
Die Taste <ON/MODE> solange driicken, bisalle 5 LEDsleuchten, Taste loslassen und dann erscheint auf dem

Display ,,SYSTEM TEST“. Nach dem Einschalten erkennt man im Display denaktuellen Messwert der
angeschlossenen Messgerate in der zuletztgespeicherten Gerate-Konfiguration und Masseinheit
Bei Batteriebetrieb stellt dasGerat nach 60 Minuten automatisch ab.

Wird die Taste <ON/MODE> beim Einschalten langerals10 Sekunden gedriickt gehalten, beginnenalle LEDszu
blinken und die automatische Abschaltung ist deaktiviert.
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4.2 MOGLICHE KONFIGURATIONEN MITDEMBLUEMETER

Konfigurationen mit Messgeréaten BlueLEVEL und BlueMETER

Konfigurationen ohne Funk,
d.h. Gber Kabelverbindungen

Konfigurationen mit Funk,
) d.h. mit drahtloser
Ubermittlung der Messdaten

Konfigurationen mit Messgeréaten BlueLEVEL und BlueMETER
mit Anschlussan PC / Laptop

Konfigurationen ohne Funk,
"‘l'l"“ R d.h. Uber Kabelverbindungen,
mit Anschluss an PC/Laptop

AC 90 ... 265V

: {H(H(u\u\-‘-‘:
[

X

Konfigurationen mit Funk,
d.h. mit drahtloser
Ubernittlung der Messdaten
und mit Anschluss an PC/
Laptop

LEVELSORT

AC 90 ... 265V

Anmerkung: )
Systeme mit Funk, d.h. mit drahtloser Ubermittlungder Messdaten, kinnen selbstverstandlich auch mit
Kabelverbindungen konfiguriert werden. Der Funkwird ausgeschaltet.
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4.3 DAs BLUEMETER IMUBERBLICK:

Grosse LCD-Anzeige mit eingeblendetem akiuellem Messwert,
Gerate-Adresse und der angezeigten Einheit

LED-Anzeigender
Funkaktivitdten und der Infrarot-
Auslésung

Bedienungselemente
(Drucktasten)

Gehause ausAluminium eloxiert

Batteriefach  Anschliisse fiir Messgerate und Sensoren
sowie Anschluss an PC/Laptop und
Anschluss fiir externe Speisung
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4.4 FUNKTIONEN AM BLUEMETER UBER DIE FUNKTIONSTASTEN
(giltauch teilweise fiirdasBlueLEVEL undden BlueTC)/ Funktionskreisnach G. Lasczyk
... Uber Taste <ON/MODE>

REFRESH + 0.005

G1245 mrm'm

=€

0 “<JOIN ABSOLLTI'YE *
([ <R LY (m— m
\ g4 / E _ % 0.000
@ Q‘PQ o= +5um/m . -
FILTER UNIT o 2
J/ TS aBs o \
ZERO Erlm.(’m

Fur weitere Details konsultieren Sie bitte die entsprechenden FLUSSDIAGRAMME,
Anhang L / Flussdiagramme auf den Seiten 86 ... 97

Einschalten - Einschalten des BlueMETERs. Die Taste <ON/MODE> solangedriicken, bisalle5 LEDs
des Geréates leuchten, Taste loslassen und dannerscheintaufdem Display ,,SYSTEM TEST“. Nach dem
Einschalten erkennt manim Display denaktuellen Messwert mit der zuletzt gespeicherten
Konfiguration und Masseinheit. Bei Batteriebetrieb stellt dasGerat nach 60 Minuten
automatisch ab.

Wird die Taste <ON/MODE> beim Einschalten langerals10 Sekundengedriickt gehalten,
beginnenalle LEDszu blinken und die automatische Abschaltung ist deaktiviert.

SENSOR - Einstellung desaktiven Sensors/Portssowie Auswahl von Einzel-bzw.
Differenzanzeige / Nur beim BlueMETER
(nur beim Folgende Méglichkeiten sind gegeben:

BlueMETER o 4!;
) e MessgeritPort, A + 0 0
- | -

. MessgeratPort, B

. MessgeratPort, A“ - MessgeritPort ,,B“ ‘.‘if' 0 028
e Messgerite anPort,,A“ und ,,B* i =

gleichzeitig (Bild rechts)  AH2002 8H2002 2 mm/m
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Fortsetzung - Mdogliche Fehlermeldungen inder Statuszeileim Display:

SENSOR
(nur beim
BlueMETER)
no sensor 26
. ,N0 sensor. noch keine Sensoren gefunden.Essind keine Sensoren tiber Kabel

angeschlossen und keine Funkgerate registriert.

Wenn die Sensoren Uiber Kabel hatten angeschlossen werden sollen, mussein
Refresh durchgeflihrt werden, nachdem diese verbunden sind: Die Taste
<ON/MODE> solange ankicken, bisim Display [REFRESH] erscheint. Mit<ENTER>
bestatigen.

Wenn die Sensoren Uber Funkverbunden werden sollten, mussen diese mit der
Funktion Join in die Funkgruppe eingetragen werden: Die Taste < ON/MODE >
solange anKicken, bisim Display [JOIN] erscheint. Mit <ENTER> bestatigen.
Dasselbe aufdem BlueLEVEL durchfiihren. Sobald die griine LED blinkt, mit
<ENTER> bestatigen. Eine detaillierte Beschreibung zu [JOIN] istin Kapitel 2.4
enthalten.

. Jetzt kdnnen die Messart und die Sensoren ausgewahlt werden. Mit <ENTER>
bestatigen und denTasten <ZERO/SELECT+> die gewilinschte Konfiguration

auswahlen.
o Messgerat Port A"
o Messgerat Port B
o Messgerat Port ,A“ — Messgerat Port ,B®
o Messgerate an Port ,A“ und ,B“ gleichzeitig

Bei der Auswahl erscheint z.B. folgendesBild

ANNNNN - BENENN 24

Gewilinschte Konfigurationmit <ENTER> bestatigen. Die Adresse desSensors ,A"
kann nun mitden Tasten <ZERO/SELECT +> selektiert werden. Auswahl mit der
Taste <ENTER> bestatigen.

Die Adresse des ersten Sensors (Messgerat) kann nun mitden Tasten
<ZERO/SELECT #> selektiert und mit <ENTER> bestatigt werden.

AHO20T- BanmEl 2

Der zweite Sensor (Messgerat) kann mit demselbenVorgeheneingelesen werden.

Bei dernéchsten Inbetriebnahme der Mess-Konfigurationist eine Auswahl, wie
oben beschrieben, nicht mehr notwendig. Eswird automatisch die zuletzt gewahlte
Konfiguration gestartet.
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Fortsetzung
SENSOR

(nur beim
BlueMETER)

REFRESH

(nur beim
BlueMETER)

ABSOLUTE

REL ZERO

- Mdégliche Fehlermeldungen im Display:

= X <=

L0213 2

e Beim Aufstarten desSystemserscheint ein Kreuz zwischen zwei Pfeilen (Bild oben).
e Wenn ein Kreuz zwischen zwei Pfeilen erscheint, so ist diesein Hinweis, dass der
Sensorzwar in derListe derangeschlossenen Messgerate aufgefihrtist, aber
aufgrund einer dernachstehend aufgefiihrten Ursachen nicht gefunden werden
kann:
o Das Messgeratist nicht eingeschaltet
o Die Distanz BlueMETER zu BlueLEVEL st zu gross
o Der Funkam Messgeratist nicht eingeschaltet

Startet die Suche nachangeschlossenen Gerdten undregistriert diese in derinternen
Gerateliste. Gerate, welche nicht mehrangeschlossen sind, werden in der Gerateliste als
shichtvorhanden*markiert. Um eine spatere Suche zu erleichtern, bleibendiese aberinder
Geréateliste enthalten.

Die Funktion ,REFRESH“muss immerdann ausgefuhrt werden, wenn neue Gerate
angeschlossen wurden. Nach dem Refresh fiihrt das Gerat automatisch die Funktion
~SENSOR" aus und wartet darauf, dassein Sensor ausgewahlt wird.

Sollen BlueLEVEL oder BlueTC Gerate verwendet werden, welche noch nie an diesem
BlueMETER angeschlossen waren, so dirfen diese nur schrittweise integriert werden. Nach
jedem neuen Gerat,dasan einenKabelstrang angeschlossen wird, mussdie Funktion
LREFRESH" erneut ausgefihrt werden.

Nur beim BlueMETER

Messwert unter Berticksichtigung desNull-Offset (normale Messung). Bei vorheriger
Umschlagmessung zeigt dasInstrument die Abweichung gegeniiber der absoluten
horizontalenEbenean

Mit einem Messgeréat

Relativmessung (Derbei der Relativmessung ermittelte ,REL ZERO OFFSET“wird dem
ZERO-OFFSETY z.B. durch Umschlagmessung ermittelt, Gberlagert.)

Version 1/ Automatische Einstellung

VORHER NACHHER
Mit der Taste <ON/MODE> dasMeni [REL.ZERO] anwahlenund mit <ENTER> bestatigen. Es
erscheintim ersten Schritt folgendesBildim Display
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Fortsetzung
REL ZERO

REL.ZERO 26

Mit <ENTER> oder mit dem IR-Zapper kann die Wahl bestatigtwerden. Die aktuellen
Messwerte werden laufend eingelesen und auf dem Display angezeigt.

.......
_______
......

REL.ZERO 26

Sobald sich der Wert alsstabil erweist, kann das relative NULL (relativesZERO) mit <ENTER>
odermitdem IR-Zapper eingelesen werden.

% 0.000
H2002 mm/m

Aufdem Display wird nun der Wert “0.000” angezeigt, d.h.derabsolute Wert unter
Beriicksichtigung desrelativen Offsets. Dieser Wert dient alsReferenz fiir weitere Messungen
Version 2 /Manuelle Einstellung

Mit der Taste <ON/MODE> dasMeni [REL.ZERO] anwéhlen und mit<ENTER> bestatigen.
Es erscheintim ersten Schritt folgendesBild im Display

REL.ZERO 26

Mit <ON/MODE> den Vorgang abbrechen.

Es erscheint folgendesBild aufdem Display (Der angezeigte Wert entspricht dem zu einem
friheren Zeitpunkt eingestellten REL.ZERO-OFFSET):

t 0.012

REL.ZERO 26 mm/m

Dieser Wert kann nun mitden Tasten <ZERO/SELECT +> manuell verandert und
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Fortsetzung
REL ZERO

anschliessend mit <ENTER> bestatigt werden.

Aufdem Display erscheint nun der Wert unter Beriicksichtigung desZERO -Offsets, z.B.

% 0.015
H2002 mm/m

Mit zw ei angeschlossenen Messgeraten /
z.B. Differenzmessung Messgerit“A” —Messgerat “B”

Der Ablaufist ahnlichdem oben beschriebenen Ablauf mitdem Unterschied, dassbeide
Gerate bericksichtigt werden.

%0, 007

H2005 2

o0 ool

AH2002:H2005 26 mmim

Mit der Taste <ON/MODE> dasMeni [REL.ZERO] anwéhlen und mit<ENTER> bestatigen.
Es erscheintim ersten Schritt folgendesBild im Display

REL.ZERO 26

Mit <ENTER> oder mitdem IR-Zapper kann die Wahl bestatigtwerden. Die aktuellen
Messwerte werden laufend eingelesen und auf dem Display angezeigt.

........
........

____________
.....

REL.ZERO 26

>

Sobald sich der Wert alsstabil erweist, kann das relative NULL (relativesZERO) mit <ENTER>
odermitdem IR-Zapper eingelesen werden.

Seite 35 von 99



Fortsetzung
REL ZERO

REL

£ 0.000

AH2002-8H2005 25  mm/m

Aufdem Display desBlueMETERswird nun der Wert “0.000” angezeigt, d.h. derabsolute Wert
unter Beriicksichtigung desrelativen Offsets. Dieser Wert dient alsReferenz flirweitere
Messungen.

WICHTIG:

Die Anzeige auf den Messgeradten (BlueLEVELSs) zeigenim ASOLUTE-MODE weiterhindie
absoluten Werte an.
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UNIT

Einstellung der Masseinheit

Mit der Taste <ON/MODE> dasMeni [UNIT] anwéahlen und mit <ENTER> bestatigen. Mitden
Tasten <ZERO/SELECT+> die gewilinschte Einheit auswahlen und mit <ENTER> bestatigen

Beim BlueMETER sind folgende Masseinheiten anwahlbar:

XXX XXX GON Neugrad / 3 Dezimalstellen
XX XXXX GON Neugrad / 4 Dezimalstellen
XXXX. XX mm/m mm pro m /2 Dezimalstellen
XXX XXX mm/m mm pro m /3 Dezimalstellen
XX XXXX "/10" Zoll pro 10 Zoll / 4 Dezimalstellen
XX XXXX "/12" Zoll pro 12 Zoll / 4 Dezimalstellen
XXXX. XX mRad Milliradian / 2 Dezimalstellen
XXX XXX mRad Milliradian / 3 Dezimalstellen
XXXX. XX mm/REL mm bezogen aufdie relative Basis/ 2 Dezimalstellen
XXX XXX mm/REL mm bezogen aufdie relative Basis/ 3 Dezimalstellen
XX XXXX "/REL Zoll bezogenaufdierelative Basis/ 4 Dezimalstellen
XXXX. XX A %o Artillerie-Promille
XXXX. XX %0 Promille
XXX XXX DEG Grad / 3 Dezimalstellen
XXXXXX' DEG Grad / Minuten
XXX XX DEG Minuten / Sekunden
XXXXXX" DEG Sekunden
XXXXX. X" DEG Sekunden/1 Dezimalstelle
XX°XX' XX DEG Grad/ Minuten/ Sekunden

RELATIVE BASIS ANDERN / SPEICHERN

Das BlueMETER verfiigt iber einen Anzeigemodus, welcher die Héhe am Ende einer
geneigten Linie von einstellbarer Lange anzeigt."Messen mit relativer Basisin mm [mm/REL]
oderin Zoll ["/REL]". In der Grundeinstellung sind dieLAngen 1000 mm resp. 10.000inch
gespeichert.

Messwert auf
Display

Eingegebene Basislange

>

Nach derWahl dieser"/REL-Einheiten”, erscheintdie Basislange 1000mm oder 10.000", oder
die zuletzt gewahlte Basislange. Diese Lange kann folgendermassen verandert werden.
e Mitden Tasten <ZERO/SELECT x> kann jeweilsdie Ziffer verandert werden. Als
erstes ist die niederwertigste Ziffer veranderbar.
o Mittelsder Taste <ON/MODE> wird auf die nachste Ziffergewechselt, welche
verandert werden kann.
e Der neu programmierte Wert der Basisldnge wird mitder Taste <ENTER>
ibernommen undabgespeichert.
e Absofort wird der Anzeigewert (Hohe) in Funktionder neuen Basisldnge berechnet
und am Display angezeigt.
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ABS.ZERO AbsolutesNull setzen mittelsUmschlagmessung

Mit der Umschlagmessung kdnnen auf einfache Weise die absoluten Werte desInstrumentes
(KompensationdesNullpunkifehlersdesMessgerates) sowie die prazise Neigungder
Auflageebene ermittelt werden.

- Das Messgerat auf eine ebene, mdéglichst horizontal ausgerichtete Flache
(Kontrollplatte) schieben.

- Auflageflache desMessgeratesauf der Platte markieren.
- MitderTaste <ON/MODE>am BlueMETER den Menupunkt [ABS.ZERO] anwahlen

und Auswahl mit <ENTER> bestatigen
Es erscheint auf dem Display folgendesBild:

ABS.ZERO 2§

- Mitdem IR-Zapperoder mit <ENTER> bestatigen. DasDisplay zeigt nun grafisch die
laufenden Messwerte an.

......
.......
.......
...................

ABS.ZERO 2§

Warten Sie mit der Bestatigungdesersten Wertes mitdem IR-Zapperoder mitder
Taste <ENTER>, bisdie Kurve einigermassen gerade verlauft.

- Nach dem Einlesen desersten Werteserscheint auf dem Display folgendesBild

| ABSZERO 2

Die Anzeige bedeutet,dassder erste Wert erfolgreich eingelesen wurde. Messgerat um
180°drehen (ohne dasGerat von der Platte abzuheben) und an derselben Stelle auf
die Messplatte schieben

- Mitdem IR-Zapperoder mit <ENTER> bestatigen. DasDisplay zeigt wieder grafisch
die laufenden Messwerte an.

--------
.....................

ABS.ZERO 2
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Fortsetzung
ABS.ZERO

FILTER

Warten Sie mit der Bestatigung deszweiten Wertesmit dem IR-Zapper oder mitder
Taste <ENTER>, bisdie Kurve einigermassen gerade verlauft.

- Nach dem Einlesen deszweiten Werteserscheint auf dem Display folge ndesBild

% 0.028
H2002 mm/m

Damitist die Umschlagmessung abgeschlossen und dasMessgerat zeigt den
absoluten Messwert an.

Einstellung desFilter-Typs

-

FILTER 26

Mit der Taste <ON/MODE>dasMenu [FILTER] anwahlenund mit <ENTER> bestatigen. Mit
den Tasten <ZERO/SELECT+> den gewinschten Filter-Typ auswédhlen und mit <ENTER>
bestatigen. Zurzeitist nurein Filtertyp realisien.

Beschreibung dereinzelnen Filter-Typen:

e FILTER1: Ohne Filterung; keine Integration der Messwerte (T const. =0.33 Sek.)

e FILTERZ2: GleitenderDurchschnittiiber3 Messwerte (T const. = 1 Sek)
FILTER 3: Gleitender Durchschnittiiber 15 Messwerte (Tvariabel.=0.33 ... 5 Sek.)
FILTER4: GleitenderDurchschnittiiber6 Messwerte (T const. = 2 Sek.)

e FILTERS5: GleitenderDurchschnittiiber 15 Messwerte (T const. =5 Sek)

T. Antwortzeit beiLageanderung.Bei Filter 3 bestimmtdieAnder'L_mg desMesswertes die Zahl
derverwendeten Werte im gleitenden Durchschnitt. Bei grossen Anderungenwird die Zahl
reduziert, bei Kleinen Schwankungenwird sie erhoht.

Standard-Einstellung ist Filter ,,3“

Bei angeschlossenen BlueLEVEL Geraten wird die Filterung nurim Differenzmode angewandt.

In allen anderen Modeswird die Filterungder Messwerte in den Geraten selbst verwendet.
Anderungender Filtereinstellungen miissen an den Geréaten selbst vorgenommenwerden.
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RADIO

JOIN

LEAVE

Ein-und Ausschaltung desFunkbetriebes (bei Kabelbetrieb)

Mit der Taste <ON/MODE> dasMeni [RADIO] anwahlenund mit <ENTER> bestatigen.

Il 26||]}I(m-

RADIO

Zum Ein oder Ausschalten desFunkbetriebesnochmalsmit <ENTER> bestatigen. Zum
Zeichen, dassder Funk ausgeschaltetist, leuchtetam Handgriffobendie rote LED.

Das EinschaltendesFunkbetriebeserfolgt auf dieselbe Art. Zum Zeichen, dassder Funk
eingeschaltet ist, blinkt am Handgriff oben die griine LED.

Gruppierung von Geraten, die zu einer Messgruppe gehdren und miteinander kommunizieren
mussen

Siehe detalillierte Beschreibung unter Punkt 2.4 / Gruppierungvon Geratenzu einer
Messgruppe mitderFunktion ,JOIN“im Funkbetrieb

Abmeldung desGeratesvon einer Messgruppe

Siehe detalillierte Beschreibung unter Punkt 2.5 / Herausldsen einesGeratesauseiner
Messgruppe mitder Funktion ,LEAVE® im Funkbetrieb

Fur weitere Details konsultieren Sie bitte die entsprechenden FLUSSDIAGRAMME,

Anhang L / Flussdiagramme auf den Seiten 86 ... 97

WEITERE FUNKTIONEN BLUEMETER:

Kontrast der Anzeige (Display) v erstellen

Mitden Tasten <ZERO/SELECT+> kann der Kontrast der Anzeige am BlueMETER verandert und den
Lichtverhéltnissen angepasst werden.
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45  TEACH-IN des IR-Ausldsers am BlueMETER (Zapper)

Um beim parallelen Betrieb mehrerer Messgruppen zu verhindern, dassgegenseitig Messungen ausgeldst werden,
kdnnen die IR-Auslésegerate tUberdie TEACH-IN-Funktion einer Messgruppe zugeordnet werden.

Vorgehen TEACH-IN:

e Das Mess- oder Anzeigegeratmusseingeschaltet werden
e Am Mess- oder Anzeigegerat die Taste <ZERO/SELECT+> gedriickt halten
e Das Infrarot-Ausl6segerat (IR-Zapper) gegen dasMess- oder Anzeigegeratrichten

o Am Infrarot-Ausldsegerat (IR-Zapper) den Ausldsetaster solange driicken, bisdie beidenroten IR-LEDs
aufleuchten

Diesen Vorgang an allen Mess-oder Anzeigegeraten, an deneneine IR-Ausldsung erfolgen soll,wiederholen. Bei
der Auslieferung wird dieser Prozess bereitsvorgenommen.
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4.6

BEDIENUNG DES ANZEIGEGERATES BLUEMETER

4.6.1 BESCHREIBUNG DER EINZELNEN TASTEN

A

Funktion -1 -

Funktion - 2 -

Funktion - 3 -

Funktion - 4 -

<ON/MODE> - Taste

Dient zur Einschaltung des BlueMETERS. Die Taste <ON/MODE> solangedriicken,
bisalle 5 LEDsleuchten, Taste loslassen und dann erscheint auf dem Display

»SYSTEM TEST".

Nach dem Einschalten erscheinen aufdem Display der aktuelle Messwert in der zuletzt
gespeicherten Masseinheit wie folgt

Aktueller Messwert in derunten angegebenen Einheitund dem
entsprechenden Vorzeichen und dem Hinweisauf den aktuellen
Messmode (im Beispiel Messmode ABS = ABSOLUT)

@ v D
ABS
[ Einheitin
[mm/m], bzw. [um/m]
L L oderin
[Arcsec]
AH2080 26 mm/m
" '\\ /
Seriennummer derangeschlossenen Messgerate. Diese Aktuelle

dient alsldentifikationder Geréate Batteriespannung
Deaktivierung der automatischen Abschaltung des BlueMETERS:
Wird die Taste <ON/MODE> beim EINSCHALTEN langer als 10 Sekunden
gedriickt, beginnt die Anzeige im Display zu blinken und die automatische
Abschaltung wird deaktiviert. Bei Batteriebetrieb stellt dasGerat nach 60
Minuten automatisch ab
Ausnahme: Wenn dasBlueMETER an eine externe Stromversorgung
(Fremdspeisung) angeschlossen wird, stellt dasAnzeigegerat nie automatisch
ab.

Die Taste <ON/MODE> dientauch alsSuchfunktionflirdaseingebaute Meni. Durch
mehrmaligesDriicken der Taste wird im Display der entsprechende MenUpunkt
angezeigt.

Zum Ausschalten desBlueMETERS die Taste <ON/MODE> solange driicken, bis
samtliche 5 LEDsleuchtenund die Anzeige auf dem Display verschwindet.

Wenn die Taste <ON/MODE> langergedrtickt bleibt, mind. 15 Sekunden, erscheintauf
dem Display ein Datumund imunteren Teil eine 4-stellige Zahl. Diese Zahl zeigt die
Version der Software an, welcherim BlueMETER geladenist.

Anzeigewerte (Speicherinhalte) in den Funktionen ,,REL ZERO* und ,,ZERO* auf NULL
setzen. Wenn in diesen Messmodi einWert auf dem Display erscheint, kann der Wert

durch driicken der Taste <ON/MODE> auf ,Null“gesetzt odermit den Tasten
<ZERO/SELECT > in Einzelschrittenverandert werden. Mitder Taste <ENTER> ist

die Aktion zu bestatigen, wodurch derangezeigte Wertin den Speicher geschrieben
wird.
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Funktion -1 —
Funktion - 2 -
Funktion -3

Funktion - 1 -

Funktion - 2 —

Funktion - 3—

<ENTER> - Taste

Die Taste <ENTER> dient zur Speicherung eineseingegebenen Wertesoder zur
Bestatigung einerangewahlten Funktion.

Im Zusammenhangmitder SWLEVELSOFT undder SWMT-SOFT dient die Taste
<ENTER> zum Einlesen desaktuellen Messwertes.

Die Taste <ENTER> dient zum Ein-, resp. Ausschalten der Hintergrundbeleuchtung der
Anzeige

<SEND/ESC>- Taste

Die Taste <SEND/ESC> dient zur Weiterleitung der Messwerte an die Schnittstelle an
einen PC oder Laptop zur weiteren Verarbeitung Ubermittelt werden.

Inhalt der Ubermittlung:  Fortlaufende Nummer/Messmode / Messwert in [mRad]

Datenformat am OUT-Port

MessMode_A [SSS XXXXXX Sn.nnnnnn<cr>]
MessMode_B [SSS XXXXXX Sn.nnnnnn<cr>]
MessMode_A_minusB [SSS XXXXXX - XXXXXX Sn.nnnnnn<cr>]
MessMode_A_B [SSS XXXXXX Sn.nNNNNN XXXXXX Sh.nnnnnn<cr>]
SsS = 0.. 255 -Laufnummer
XXXX = Sensor Serial Number and Type
H4001B BlueLEVEL
H4001C +CLINO PLUS+
H4001M MINILEVEL NT
H4001Z ZEROTRONIC Sensor
H4001x ZEROMATIC2/1 X-Achse
H4001y ZEROMATIC2/1 Y -Achse
H4001X ZEROMATIC2/2 X-Achse
H4001Y ZEROMATIC2/2 Y -Achse
nnnn = +9.999999 -Positive Overrange

-9.999999 -Negative Overrange
sonst. Wert - Winkelwertinrad z.B. +0.226349

Format der Ubertragung:
asynchron, 7Bit, 2 Stopbits, no parity, 9600 Baud

Loschen der ,,<HOLD>*“-Funktion und Riickkehr zum ,,Mess“-Mode

Abbruch von Eingabe-Funktionenin denverschiedenen Menis
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AQA @ ZERO/SELECT "+/-" - Tasten

Funktion -1 - Die Tasten <ZERO/SELECT>"+/-" dienen zur Auswahl méglicher
Einstellungen wie

- Masseinheiten

- Anschlisse, bzw. Ports ( ,A“/ B/ ,A-B“/ ,A B*)

- Einstellung derrelativen Basis

- Einstellung des,,Zero-Offset”

- Einstellung des,,REL Zero-Offset* USw.

. <HOLD> - Taste

Funktion - 1 - Die Taste <HOLD> dient zum "Einfrieren" einesMesswertes. Nach dem Betéatigender
Taste <HOLD> ohne Intervention desBenutzerswird der Wert wéhrend 25 Sekunden
eingelesen und dann angezeigt. BeistabilenVerhaltnissen kann der Wert bereitsfriher
mit der Taste <ENTER> eingelesen werden. Im Display wird ,on hold“angezeigt. Der
.eingefrorene*Messwert wird so lange angezeigt, bisdasBlueLEVEL durch Betatigung
der Taste <SEND/ESC> wiederzum Mode ,,MESSEN*“ zurlickkehrt

Funktion - 2 - Inden Funktionen ,,REL ZERO*“ und ,,ZERO" kann durch Betatigung der
Taste <HOLD> der momentane Messwert (effektiver Messwert) eingelesen werden
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4.6.2 BESCHREIBUNG DER EINZELNEN ANZEIGEN BEIM BLUEMETER

Hauptanzeige

Anzeige der
Neigungsrichtung

Menufihrung

Anzeige des aktuellen Messwertes

t 0.008

AH2002-8H2005 25 mm/m AH2002 8H2005 25 mm/m

Anzeige in [mm/m] Anzeige in [mm/m]

Das BIlueMETER zeigt die Differenz  Das BlueMETER zeigtdie Messwerte der
zwischen Messgerat ,A“ (H2002) und beiden Messgerate ,A*“ (H2002) und
Messgerat ,B“ (H2005) an. Messgerat ,B“ (H2005) einzeln an.

Zeigt durch entsprechendes Sinnbild die Neigungsrichtung des
angezeigten Wertes an

SENSOR

REFRESH

ABSOLUTE

REL ZERO

UNIT

ABS.ZERO

FILTER

RADIO

JOIN

LEAVE

nach rechtsansteigend (positive Neigung)

nach rechtsabfallend (negative Neigung)

Einstellung desaktiven Sensors/Ports
(nur beim BlueMETER)

Aktualisierung der Gerateliste
AktuellerMessmodus

Relativmessung

Einstellung der Masseinheit

AbsolutesNull setzen

Einstellung desFilter-Typs(nur ZEROTRONIC)
Ein-und Ausschalten desFunkmoduls
Gruppierung von Messgruppen

LOdsen von Messgruppen
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Batterie-Anzeige
"BATT"

Masseinheit

Eingabesperre

Sensor-Adressen

Im Normalfallwird die Spannung der Batterien im Display angezeigt,
z.B. 35 (3,6 Volt)

Folgende Anzeigenbetreffend Speisung sind méglich

Hinweis: Die Speisespannung Uyt ist nichtzu verwechseln mit der
Batteriespannung Uga1r resp. derexternen Speisespannung Ugy!

Fremdspeisung Ugxt Batteriespeisung UgatT
1 0 0 2 8 +
A H2002 mm/m a H2002 mm/m
Anzeige bei ausreichender Anzeige bei ausreichender
Speisespannung Ut > 4,75V Speisespannung Ut > 4,75V
ABS ABS
A H2002 — ﬁ —  mm/m A H2002 —[1= mm/m
Speisespannung Ut <4.75V Speisespannung Ut <4.75V
ACHTUNG:

Die nachstehenden Anzeigen beziehen sich auf den Stand der Speisespannung
am externen Messgerat, z.B. BlueLEVEL. Anstelle desAnzeigewerteserscheinen
nachstehende Symbole.Diese Symbole weisen daraufhin, dasskeine Messwerte
mehreingelesen und tibertragen werdenkénnen!

o999 (][]

Speisespannung am externen Speisespannung am externen
Messgerat Uyt <4.5V Messgerat Uy <4.5V
Keine Messungen mehr mdéglich Keine Messungen mehr mdglich

Anzeige deraktuellen Masseinheit.

Das Symbol © zeigtan, dassdas Gerat eine kritische Aktion ausfiihrt und alle
Eingabengesperrt sind.

Funktion - 1 Anzeige flrden aktuellen Anschluss(Port), z.B. hinsichtlich
- des angezeigten Messwertes
- desangewahlten Sensors/Messgerateszur Kalibrierung

Funktion - 2 Anzeige desMessmodus, ob Einzelmessung oder
Differenzmessung (z.B. Sensor A - Sensor B)
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5 BLUETC (TRANSCEIVER/CONVERTER) MITUND OHNE FUNKMODUL

Der BlueTC mitund ohne ,Funk‘wurde alsalternatives Interface zum
BlueMETER fir die elektronischen Neigungsmessgeréate BlueLEVEL entwickelt.

Funktion im Verbundmitden Messgeraten BlueLEVEL:
Der BlueTC kann firdie elektronischen Neigungsmessgerate BlueLEVEL
eingesetzt werden. Samtliche relevanten Daten wie

e Kalibrierdaten

e Gerateadressen
sind in den jeweiligen Messgeraten abgespeichert. Uber eine RS 232/422/485 - Schnittstelle ist esmoglich, die
Messwerte an einen PC/LAPTOP odereinanderesAusgabegeratsowie an die WYLER-Messprogramme
LEVELSOFT PRO und MT-SOFT oder an eine andere Mess-Software wie LabVIEW® weiterzuleiten.

Vorteile gegeniiberdem BlueMETER im Verbund mitden Messgeraten BlueLEVEL:
e Einfache Konfiguration, BlueTC dient lediglich alsInterface zwischen den Messgeraten
und dem PC/ Laptop
o Kosten

Nachteile gegeniberdem BlueMETER im Verbund mit den Messgeraten BlueLEVEL:
o Keine Anzeigeder Messwerte von Messgerat [A] und Messgerat [B]
e Menifuhrung etwaswenigerumfangreichund tbersichtlich, da kein Display verfligbarist

51 INBETRIEBNAHME BLUETC

Lesen Sie diese Bedienungsanleitung aufmerksam durch, bevor Siemitdem BlueTC zum
ersten Mal arbeiten.

Zum Einschalten des BlueTC die Taste <ON/MODE> solange driicken, bisalle 6 LEDsleuchten, Taste loslassen.
3 Die LED ,READY* unter STATUS blinktin rascher Folge
. Die grine LED ,READY*“unter RADIO blinkt so oft, wie Gerate im Funkbetriebverbundensind (ink.
eigene Adresse)

. Fallsbereitsweitere Gerate, z.B. BlueLEVELsangeschlossen und tber Funkverbunden sind, so
leuchtet zusatzlich die blaue LED ,LINK*“unter RADIO

Deaktivierung der automatischen Abschaltung des BlueTC:

Wird die Taste <ON/MODE> beim EINSCHALTEN langer als 10 Sekunden gedriickt, beginnenalle LED'szu
blinken und die automatische Abschaltungwird deaktiviert. Im Batteriebetrieb stellt dasGerat nach 60 Minuten
automatisch ab.

Ausnahme:
Wenn derBlueTC an eine externe Stromversorgung (Fremdspeisung) angeschlossen wird, stellt dasAnzeigegerat
nie automatisch ab (Dauerbetrieb).
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5.2 MOGLICHE KONFIGURATIONEN MITDEMBLUETC

Konfigurationen mit Messgeraten BlueLEVEL und BlueTC mitAnschlussan PC/ Laptop/ BlueTCals
Interface

MT SO

AC 90 ... 265V

Konfigurationen ohne Funk, d.h. tber Kabelverbindungen,
mit Anschluss an PC/Laptop / BlueTC als Interface

[((Hnee:

e

Y
AC 90 ... 265V

Konfigurationen mit Funk, d.h. mit drahtloser Ubermittlung der Messdaten und
mit Anschluss an PC/ Laptop / BlueTC als Interface

53 DER BLUETC IM UBERBLICK:

Bedienungstasten LED zur Anzeige des Geratestatus
¢« ON/MODE und zur Menuewabhl

und
e <ENTER>

Gehéause ausAluminium eloxiert

Anschlisse firdie Messgeréate,
furexterne Speisung und
Anschluss an PC/Laptop

Der BlueTC kann mitundohne eigene Energieversorgung, d.h. mit einem so genannten ,aufschraubbarem
Batteriepack’, geliefert werden.
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54 FUNKTIONEN AM BLUETC/ MENUSTRUKTUR

STATUS

Relative
ON / MODE ]—zeao

Absolute

BlueTC

MENUAUSWAHL /-

s STRUKTUR UBER

Radio ON / OFF TASTE <ON/MODE>

<> ‘ WAZLER
WYLER AG SWITZERLAND
www.wylerag.com

HINWEIS:

DIE BESCHRIEBENEN FUNKTIONEN KONNEN ERST DURCHGEFUHRT WERDEN, NACHDEM DAS GERAT DURCH
FOLGENDE PROZEDUR FREIGEGEBEN WURDE:

Taste <ENTER> gedrickt halten.Nach ca. 3 Sekunden zusatzlichdie Taste <ON/MODE> driicken und beide
Tasten wahrend weiteren3 Sekundengedriickt halten. Dann beide Tasten gleichzeitig loslassen.

Mit der Taste <ON/MODE> kann durch mehrmaligesDriicken das entsprechende Menu ausgewahlt werden.
Mittelsder Taste <ENTER> wird dasgewahlte Menu ausgefihrt.

Relative ZERO

LED rot deaktiviert
Absolute ZERO  yagkiviert
LED gelb eaktivie
Radio
ON/ OFF Ein-bzw. Ausschalten desFunkteils
LED rot
JOIN GROUP ; ;
Beitreten zu einer Messgruppe
LED griin SSgrupp
LEAVE ;
LED blau Verlassen einer Messgruppe
L?EVDBQ;IT Leuchtet rot, wenn die Batterien ausgewechselt werden mussen
BUSY y grs
LED gelb Flackert gelb, wenn dasGerat beschéaftigtist
READY Flackert griin, wenn dasGerat bereitist.
LED grun
OFF Leuchtetrot, wenn der Funkausgeschaltet ist
LED rot
READY Blinkt griin, wenn der Funkeingeschaltetist. Die Anzahl der Leuchtimpulse
LED grin signalisiert die Anzahl der Gerate, diein die Messgruppe eingebundensind.
LEIE;’\tI:I(au Leuchtet blau, wenn der Funkbetrieb aktiv ist
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5.5 BEDIENUNG DES BLUETC
BESCHREIBUNG DER EINZELNEN TASTEN

A

Funktion -1 -

Funktion - 2 -

Funktion - 3 -

Funktion =1 -

Funktion - 2 -

<ON/MODE> - Taste

Dient zur Einschaltung des BlueTC. Die Taste <ON/MODE> solange driicken, bisalle
6 LEDs leuchten, Taste loslassen.
o Die LED ,READY*“ unter STATUS blinktin rascher Folge
o Die griine LED ,READY“unter RADIO blinkt so oft, wie Gerate im
Funkbetrieb verbunden sind (inkl. eigene Adresse)
° Fallsbereitsweitere Gerate, z.B. BlueLEVELsangeschlossen und tiber
Funk verbunden sind, so leuchtetzusatzlich dieblaue LED ,LINK* unter
RADIO

Deaktivierung der automatischen Abschaltung des BlueTC:
Wird die Taste <ON/MODE> beim EINSCHALTEN langer als 10 Sekunden
gedriickt, beginnenalle LED'szu blinken und die automatische Abschaltung
wird deaktiviert. Im normalen Mode stellt dasGerat nach
60 Minutenautomatisch ab
Ausnahme: Wenn derBlueTC an eine externe Stromversorgung
(Fremdspeisung) angeschlossen wird, stellt dasAnzeigegerat nie automatisch
ab.

Die Taste <ON/MODE> dientzur Auswahl desentsprechendenMenus.

Zum Ausschalten desBlueTCsdie Taste <ON/MODE>solangedriicken, bissdmtliche
6 LEDs leuchten.

<ENTER> - Taste

Mittelsder Taste <ENTER> wird das gewéahlte Menu ausgefiihrt

Im Zusammenhangmitder SWLEVELSOFT undder SWMT-SOFT dientdie Taste
<ENTER> zum Einlesen desaktuellen Messwertes.
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ANHANG
A GRUNDLAGEN zU BLUESYSTEM UND ZUR NEIGUNGSMESSUNG

Al EINLEITUNG UBER BLUESYSTEM

Die neue BlueSYSTEM-Modellreihe wurde alsNachfolger firdie bekanntenund bewahrten M essgerate
MINILEVEL NT + LEVELTRONIC NT mitund ohne Datenlbertragung mittelsFunkentwickelt. Die Modellreihe
BlueSYSTEM besteht auseinem oder zwei Messgeraten BlueLEVEL und einem BlueMETER. Als Alternative zum
BlueMETER besteht die Méglichkeit, einen BlueT/C alsInterface zu einem PC, bzw. Laptop zu verwenden.

Das BlueSYSTEM ist mitund ohne Datenubertragung tiber Funk erhéltlich. Bei Systemen ohne Funk, d.h.
Datentbermittlung Giber Kabel, kann zu einem spéateren Zeitpunkt nachgeristet werden.

Die neue Messgeratereiheist speziell fiir den Einsatz von Prazisionsmessungen Keiner Winkel geeignet. Dazu
gehdren insbesondere die Ebenheitsmessung von Mess- und Kontrollplatten oder die Vermessung der
Geometrieeigenschaften an Maschinen aller Art. Die Sensorzelle, ausgeristet mit Hightech Elektironikauf
keramischem Tragermaterial, erlaubtdie perfekte Anwendung auch unter dausserst schwierigen
Umgebungsbedingungen, z.B. hoher Luftfeuchte oderin rauher Werkstattumgebung.

Die neue Geratereihe zeichnet sich durch folgende Verbesserungenaus:;
e KomplettneuesDesign, mit modernster Technologie
e Funkmit Bluetooth®wirelesstechnology. Nur ein weltweit anerkannter STANDARD
e Komplettneuer Sensor
e Sensoreinheitund Verstarkerelekironikin Edelgasabgekapselt
e Verbesserte Temperaturstabilitat
o Verbesserte Langzeitstabilitat (Drift)
e Grosse Matrix LCD-Anzeige
e Anzeige am BlueLEVEL von beiden Seiten ablesbar, da der Handgriff drehbar ist
e Erkennung der Gerateadresse im Display
e Eindeutige Zuordnungder Gerateadressen
e Auslosung einerMessung UiberjedesGerat desBlueSYSTEMS (BlueLEVEL, BlueMETER oder BlueTC)
mittelsInfrarot mdglich
e Bestehende Messbhasen sind kompatibel
e Nach wie vordrei Typen mitden
Empfindlichkeiten1/5/10 um/m

e Nur noch ein Messhereich
e Essind drei unterschiedliche BlueLEVEL-Modelle verfiigbar:

o 1pm/m:Messbereich von #20mm/m

o 5um/m: Messbereich von+100mm/m

o 10um/m: Messbereich von+200mm/m
e Linearitét fur Messbereich gemassDIN-Vorgaben / DIN 2276
o Alle Gerate mit RS232/RS422 / RS485 Schnittstelle
e Betrieb mithandelsiiblichen 1.5V - Batterien, Typ,C*
e CE konform

Die neuen Messgerate der BlueSYSTEM-Familie kdnnen alsEinzelgerat wie auch ineinem Set verwendet werden.
Anstelle desBlueMETERskann auch ein BlueTC alsInterface zum PC/ Laptop verwendet werde n. Die
Funktionalitatist bisauf die LCD-Anzeige, die nurbeim BlueMETER vorhandenist, dieselbe.

Das Set, auch MONTEUR SET genannt, bestehtim Normalfall auseinem oder zwei BlueLEVEL und einem

BlueMETER, bzw. einem BlueTC, und ist dasideale Mess-System furdie Vermessung von Ebenheiten, zur
Vermessung von Maschinen und anderen Anlagen unter werkstattiiblichen Bedingungen.
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Das MONTEUR SET ist auf die Bedurfnisse von Spezialisten abgestimmt, welche sich mit der Geometrie von
Maschinenbau-Komponenten beschéftigen. Ein MONTEUR SET bietet eine enorme Einsatzerweiterung durch die
verfugbare Differenz-, bzw. Referenzmessung. DasMONTEUR SET ist universell einsetzbar fir Nivellierarbeiten
und Rotationsanalysen.

Dank den hervorragenden Eigenschaftenund dem transportgerechten und handlichen Kofferist dasMONTEUR
SET furdeninner-wie ausserbetrieblichen Einsatz bestensgeeignet
A2 UNTERSCHIED VON KONFIGURATIONEN MITBLUEMETER UND BLUETC

Essind grundsatzlich zwei Konfigurationsarten mdglich. Die Messgerate wie auch Anzeigegerate, bzw. Interfaces
BlueMETER undBlueTC kénnen mitund ohne Dateniibertragung tiber Funk ausgeristet werden.

I. Kommunikation von den Messgeraten zu den externen Anzeigegeraten tiber Kabel
Die konventionellen Konfigurationen beinhalten eine Datenlibertragung per Verbindungskabel zum externen

Anzeigegerat (BlueMETER), bzw. Interfaces (BlueTC).

Il. Kommunikation von den Messgeraten zu den externen Geraten BlueMETER oder BlueTC tber Funk
Bei der Konfiguration mit ,wirelesstransmission®werden die Messwerte tber Funkzu den externen Geraten

BlueMETER oderBlueTC Ubertragen. Jedem Geratliegen zusatzlich Verbindungskabel alsalternative
Verbindungsart bei.

Hinweis:
Bei Systemen ohne Funk, d.h. Dateniibermittlung Giber Kabel, kann zu einem spatere n Zeitpunkt
gegen Aufpreisnachgeristet werden.

Unterschied zwischen BlueMETER und BlueTC:

MIT -SOra

fiite
e

LEVELSOXT

Konfiguration mit
BlueMETER

AC 90 ... 265V

Konfiguration mit
BlueTC

AC 90 ... 265V

Die Funktionalitét von BlueMETER undBlueTC ist bisauf die Anzeigeeinheit (LCD) dieselbe.Beim Arbeiten ohne
PCistes in Verbindung mit einem BlueT C nicht mdglich, die Differenz zweier Messgerate anzuzeigen. Beim
Arbeiten miteinem PC/ Laptop undder Software LEVELSOFT PRO oder MT -SOFT dientder BlueTC als reines
Interface. Die VerwendungeinesBlueTCsist deshalb nurdann sinnvoll, wennentwederimmer mit einem
PC/Laptop und der entsprechenden Software gearbeitet wird oderwenn bei Einzelanwendungen die Differenz von
zwei Messgeraten nichtrelevant ist.
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A3 GERATE-UBERSICHT
DIE GERATE DER BLUESYSTEM-FAMILIE IM DETAIL

Die Familie BlueSYSTEM besteht ausfolgenden Geraten

BlueLEVEL BlueMETER BlueTC (Transceiver/Converter)
Das Messgerat mit Anzeigegerat mit verschiedenen Interface mit verschiedenen
unterschiedlichen Empfindlichkeiten Funktionen, das auch als Interface Funktionen, das als Interface
und integrierter Anzeige der zwischen Messgeratund PC/Laptop zwischen Messgerat und PC/Laptop
Messwerte, der Adresse und der dient. dient. Der BlueTC kann mit und
Einheit. Das BlueLEVEL kann mit Das BlueMETER kann mitund ohne ohne Funkmodul geliefert werden.
und ohne Funkmodul geliefert Funkmodul geliefert werden. Der BlueTC kann auch als Funk-
werden. Interface zu anderen Wyler-

Sensoren verwendet werden.

Gemeinsame Merkmalefirdie Gerateder BlueSYSTEM-Familie:

Fallsvorhanden, Funkmit Bluetooth®wirelesstechnology. Nur ein weltweit anerkannter STANDARD.
Alle Gerate mit den Schnittstellen RS232/ RE422 / RS485

Alle Gerate sind kompatibel zum WyBus (RS485)

Alle Gerate sind hierarchisch gleichwertig

Unterschied, bzw. Gemeinsamkeiten der Interfaces BlueMETER und BlueTC:

Beide Gerate kdnnen alsInterface zwischen den Messgeraten unddem PC/Laptop verwendetwerden
Beide Geréate haben identische Funktionen fiir die Gruppierung von Gerategruppen mitte Is
Funkverbindung

) Beide Geréte verfligen Uber eine Batteriespeisung

. Alle Gerate kdnnen als Alternative zur drahtlosen Ubermittlung der Daten auch mit Verbindungskabeln
betrieben werden

Weitere Merkmale, die dasBlueMETER aufweist:

. Zusatzliche, Ubersichtlich angeordnete Funktionstasten fur

Sensorwahl / Anschluss A oder B, A und B, A-B

Refresh-Funktion um die Gerateliste zu aktualisieren

Einstellung einesRelativen ZERO

<HOLD> Funktion, z.B. fiir das Festhalten (Einfrieren) einesMesswertes
Darstellung desMesswertes von einem oder zwei angeschlossenen Messgeraten
Darstellung der Differenz zweier angeschlossenen Messgeréte

Darstellung der Einheiten. Anzeige umschaltbar.

Einstellung von Filter-Typen

O OO0 OO OO0 O
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BlueLEVEL
mit flacher Horizontalbasis

BlueLEVEL
mit prismatischer Winkelbasis

BlueMETER

BlueTC (Transceiver/ Converter)
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A4 MESSABLAUF / HANDHABUNG ALLGEMEIN
TYPISCHE KONFIGURATION MIT UND OHNE FUNK

Verwendung als Einzelgeréte

Verfligbarin den Empfindlichkeiten
o lum/m (0.2 ArcSec)
o 5um/m (1 ArcSec)
e 10pm/m (2 ArcSec)

Ubertragung der Messw erte liber
Kabelverbindungen

Zwei BlueLEVEL mit BlueMETER

Drahtlose Ubertragung der Messw erte liber Funk
(Bluetooth®w ireless technology)

Zwei BlueLEVEL mit BlueMETER und Infrarot-Zapper
zur Auslésung der Messung

Grundsatzlich ist eine Kombination von

Datentbertragung per Funk und tber Kabel
maglich

Kombination von drahtloser Ubertragung der
Messwerte uber Funk (Bluetooth®wirelesstechnology)
und Ubertragung mittels Kabelverbindung

Zwei BlueLEVEL mit BlueMETER
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MI - Sora

LEVELISORT

AC 90 ... 265V

ﬁ 7: ‘i(‘(((”“\l\.‘:
s

LEVELSORT
P

AC 90 ... 265V

AC 90 ... 265V

([t
W

LA
AC 90 ... 265V

Ubertragung der Messw erte
Uber Kabelv erbindungen mit
Anschluss an einen PC/ Laptop

Zwei BlueLEVEL mit BlueMETER
und Infrarot-Zapper zur Ausldsung
derMessung

Drahtlose Ubertragung der
Messw erte Uber Funk
(Bluetooth®w ireless
technology)

mit Anschluss an einen PC/
Laptop

Zwei BlueLEVEL mit BlueMETER
und Infrarot-Zapper zur Auslésung
derMessung

Ubertragung der Messw erte
Uber Kabelv erbindungen mit
Anschluss an einen PC/ Laptop

Zwei BlueLEVEL mit BlueTC und
Infrarot-Zapper zur Ausldsung der
Messung

Drahtlose Ubertragung der
Messw erte Uber Funk
(Bluetooth®wireless
technology)

mit Anschluss aneinen PC/
Laptop

Zwei BlueLEVEL mit BlueTC und
Infrarot-Zapper zur Ausldsung der
Messung

Es kdnnen entsprechend der WyBus-Kompatibilitit auchmehralszwei Sensoren an ein BlueMETER, resp. an ein
BlueTC angeschlossen werden. Uber Kabel sind biszu 63 Sensoren und tiber Funkbiszu 15 Sensoren moglich.
Aufdem BlueMETER kdnnen ein oder zwei Sensoren zur Anzeige ausgewahlt werden.
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A5 GRUNDAUSRICHTUNG DER NEIGUNGSMESSGERATE / VORZEICHEN-REGEL UNG

Das Messgerat sollte in der Grundstellungimmer so aufgestelltwerden, dassder Kabelausgang nach rechts
zeigt.

Vordem eigentlichen Messvorgang mussgewahrleistet sein, dassdie verwendeten Messgerate geniigend
akkimatisiert sind.
Das Messinstrument vorsichtig auf daszu messende Objekt (Ebene) schieben und Messwert entwederam

BlueMETER oderan derintegrierten Anzeige desBlueLEVEL ablesen. Beim Messen einesObjektesist darauf zu
achten, dassimmerin Richtung des Steckers, bzw. desKabelsgemessen wird.

% 0.005

61245

BlueMETER
BB

Nach rechts ansteigend: positiv

Nach rechts abfallend: neqgativ

(Fur den Praktiker:

Positive Messwerte kbnnen am
Werkstiick durch Materialabtrag
korrigiert werden)

Beispiel: Vermessung der Ebenheit einer Mess- und Kontrollplatte aus Hartgestein

A WICHTIG:

“ L Gerate immer am Griff
y| q halten (Warme!!l)

/ ® Immer von links nach
Referenzingtrument rechts und von nah

nach fern messen

Messrichtung quer

Messrichtyng l&ngs

> ® Kabel immerin
Messrichtung, bzw.

vabm Kabelanschluss

Messinstrument
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A6 ABSOLUTMESSUNG / RELATIVMESSUNG / DIFFERENZMESSUNG (REFERENZMESSUNG)

Absolutmessung
(AbsolutesNULL)

Relativmessung
(RelativesNULL)

Voraussetzung fireine Absolutmessung ist eine Umschlagmessung zur Bestimmung
des absoluten Nullpunktes (zum Erdmittel punkt)

Das Messgerat zeigt dann die effektive ,Lotabweichung“an, d.h. beiderVermessung
einesObjektesentspricht derangezeigte Wert dem Absolutw ert.

Beispiel: DasMessgerat zeigt dann den Wert ,0“an, wenn dasMessobjekt
prazise nivelliertist.

Beispiel ausder Praxis

[ messen Lol
Meossen | Hilfe

e
Anzeie Wert Straugrenze. ChjsktiEngs SchitiEngs

furiven] | ] | 600 fmm] | 5001800 [mm] [ 180,160 [mm] Bestiigen

Lage dervertikalen Spindel zur
Auflageflache desSchlittens
(Tisch)an einer Werkzeug-
maschine ermittelt.

Vermessung mitder WYLER-
Software MT-SOFT

Es gibt Messungen (z.B. Vergleichsmessungen), bei denendasabsolute NULL (wie oben
beschrieben) nicht relevantist.

Beispiel: Winkelabweichung zwischen zwei Objekten (Linien / Ebenen/
Maschinenelementen). DasMessgerat wird auf das erste Objekt aufgesetzt
und derangezeigte Wert wird auf,0“ gesetzt. AnschlieRend wird das Gerat auf
das zweite Objekt gesetzt und der Wert abgelesen. Dieser entspricht der
Winkelabweichungderbeidengemessenen Objekte. Bei Anzeige ,0“sind die
beiden Objekte parallel.

Bei Relativmessungenist unbedingt darauf zu achten, dassdie Gerate immer
in dergleichen Richtungplatziert werden.

Beispiel ausder Praxis

[=ILL[E] LEVELSOFT PRO @ VY7L =i N CHy P . uyl _ DX
W veces @] sonen 12 [ tiors BE R 10

Ebenheitsmessung mitder
WYLER-Software LEVELSOFT
PRO

iof 1] 1]
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Differenzmessung (Referenzmessung)
Bei einer Differenzmessung handeltessich

definitionsgemal um die Messung miteinem vy ‘;“/m”
Messgerat (A)und einem Referenzgeraét (B), d.h. ‘ .
wenn beide Messgerate dieselbe Neigungséanderung

erfahren, andert sich der Anzeigewert (Differenz A-B)

nicht. (Grundsatzlich handelt essich um eine spezielle 3 \\\\\\

Relativmessung) o R
Folgende Messaufgabenveranschaulichen die
Differenzmessung

e Vermessung von Objekten, die z.B. Vibrationen ausge setzt sind
e Vermessung von instabilen Systemen, bzw. Messobjekten

Beispiel: Vermessung der Ebenheit an einem Maschinenelement. DasReferenzgerat
wird auf das Messobjekt so aufgesetzt, dass dieses die eigentliche Messung
moglichst wenig stort. Mit dem Messgerat wird dann dasvorab definierte
Raster abgefahren, ohne dasReferenzgerat zu verschieben.

Beispiel ausder Praxis

H/LIT] LEVELSOFT PRO LY/ TR
"N E Lonen 12

Ebenheitsmessung mitder
WYLER-Software LEVELSOFT
PRO
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A7 BETRACHTUNGEN ZUM THEMA ,, WINKEL“,

Ein Winkel kann auf verschieden Arten
dargestellt werden.Die Ublichste Form ist
die Darstellung in Grad / Minuten/
Sekunden, wie dasnebenstehende Bild
zeigt.

Diese Art der Winkelbezeichnung ist vor
allem furgréRRere Winkel sinnvoll.

Mit einem Neigungsmesser kann nicht nur
ein reiner Winkel, sondern basierend auf
derBasislange, auch die entsprechende
Hohe einesPunktes(Hohenprofil,

BzW. ,,NEIGUNG*

Winkel Ol in Grad / Min / Sek

a

»1opographie“einer Oberflache) ermittelt
werden. Diese Tatsache und die einfache
Handhabungderelekironischen

Basislange

Neigungsmessgerate erméglichtdie
effiziente Vermessung von
Fuhrungsbahnen und Ebenheitenvon
Flachen

Beispiel:

Winkel = H6he bezogen auf Basisange
z.B.22 um/m

Beispiel:

Da dasVerhaltnisum/m einem Verhéltnisvon
1 zu 1'000'000 entspricht, kann diese Relation auch
auf Zoll / Zoll angewendet werden

Winkel = Hohe bezogen auf Basisldnge
z.B. 22 ym/m entspricht 22 pzoll / Zoll

Hbhe des
Messpunktes

Winkel QU = Hohe des Messpunktes bezogen auf
eine definierte Basislange

Hohe des Messpunktes = tan Ol x Basislange

Héhe des
o Messpunktes
in um
Basislange
1000mm
Héhe des
o Messpunktes
in Microzoll
Basislange

1 Zoll
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A8 HOHE BEZOGEN AUF DIE SCHRITTLANGE / NEIGUNG:

—— ¥ ishe Hx bezogen

A

Hoéhe H

in [um]
oder
[mikroZoll]

auf Basislange v

!

Lange L in [mm] oder [Zoll]

y

Hohe Hx in [um] bezogen
auf Schrittlange

Hohe Hx in [mikroZoll] bezogen
auf Schrittlange

1 mikroZoll [pZoll] = 0,000001 Zoll

Hohe Hx in [um] bezogen
auf Schrittlange

Hohe Hx in [mikroZoll] bezogen
auf Schrittlange

1 mikroZoll [uZoll] = 0,000001 Zoll

Hohe H[pum] x Schrittldrge Lx[mm)]
LangeL[mm]

Hohe Hx [um] =

Hohe Hx [mikroZoll] = HBhe H [mikroZoll] x Schrittldnge Lx [Zoll]

afarcsec]

x Lange Lx[mm
3600 g (mm]

Hohe Hx [mm] = tan

afarcsec]

Hohe Hx [mikroZoll] = tan
3600

x LangeLx[Zol] x 1000000
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A9 NULLUNG MITTELS UMSCHLAGMESSUNG (ABSOLUTES NULL)

Mit der Umschlagmessung kdnnen auf einfache Weise die absoluten Werte desInstrumentes(Kompensation des
NullpunktfehlersdesMessgerates) sowie die prazise Neigungder Auflageebene ermittelt werden.

Umschlagmessung zur Ermittlung
I. desNullpunktfehlersdesMessgerates N,
[l. derNeigung derMessunterlage N,

Nullpunktabw eichung des Messgerates Ny,:
X + X
Nm = —5

Neigung der Messunterlage Ny
X=X

Np = >

Praktisches Vorgehen:
Fur die Umschlagmessung (Kompensation desNullpunktfehlersdesMessgerates) muss das BlueLEVEL auf der

gleichenTemperaturwie die Messflache sein. Ebenfallssollte dasMel3system mindestensca. 1 Minute
eingeschaltet sein (bei 1 um/m Empfindlichkeit ca. 3 Minuten).

Die Umschlagmessung kann entweder mitHilfe desBlueMETERsoder direkt am Messgerat BlueLEVEL
vorgenommen werden.

- Das Messgerat auf eine ebene, méglichst horizontal ausgerichtete Flache (Kontrollplatte) schieben.
- Auflageflache desMessgeratesauf der Platte markieren.

- MitderTaste <ON/MODE> den Menipunkt [ABS.ZERO] anwahlen und Auswahl mit <ENTER> bestatigen
Es erscheint auf dem Display folgendesBild:

ABSZERO 26
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- Mitdem IR-Zapperoder mit <ENTER> bestatigen. DasDisplay zeigt nun grafisch die laufenden Messwerte
an.

..........
________
......................

ABS.ZERO 2

Warten Sie mit der Bestatigung desersten Wertes mit dem IR-Zapperoder mitder Taste <ENTER>, bisdie
Kurve einigermassen gerade verlauft.

- Nach dem Einlesen desersten Werteserscheint auf dem Display folgendesBild

ABS.ZERO 26

Die Anzeige bedeutet,dassdererste Wert erfolgreich eingelesen wurde. Messgerat um 180° drehen (ohne
das Gerat von der Platte abzuheben) und an derselben Stelle auf die Messplatte schieben

- Mitdem IR-Zapperoder mit <ENTER> bestatigen. DasDisplay zeigt wieder grafisch die laufenden
Messwerte an.

ABS.ZERO 2

Warten Sie mitder Bestatigung deszweiten Wertesmit dem IR-Zapper oder mitder Taste <ENTER>, bis
die Kurve einigermassen gerade verlauft.

- Nach dem Einlesen deszweiten Werteserscheint auf dem Display folgendesBild

% 0.028
H2002 mm/m

Damitistdie Umschlagmessung abgeschlossen und dasMessgerat zeigt den absoluten Messwert an.
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B ANWENDUNGENMITDEN MESSGERATEN

Bl ABSOLUTMESSUNG

Das Messinstrument ist mittelsUmschlagmessung auf Null zu stellen (siehe Umschlagmessung /
3.3 Funktionen am BlueLEVEL Uiberdie Funktionstasten sowie

A9 Nullung mittelsUmschlagmessung (AbsolutesNULL)

Das Instrument misst die Abweichunggegeniber derabsoluten horizontalen Ebene.

Die Anzeige beim BlueLEVEL mitangeschlossenem BlueMETER entsprechendem im Display angezeigten Wett in
[Arcsec] oderin [mm/m].

B2 RELATIVE LAGEMESSUNG

Esist nicht bei allen Anwendungen notwendig, die Messgerate mittelsUmschlagmessung zu ,nullen® (absolutes
NULL). Wenn beispielsweise Linienvermessen werden und nur dierelative Abweichung zueinander von Interesse
ist, kann die Messung ohne ,Nullung“vorgenommen werden.

LEVELSOFT

Die gleiche Aussage trifft dann zu, wennbeispielsweise Linien, Parallelen oder PROD
Ebenheiten mitdem Geometrie-Messprogramm LEVELSOFTPRO vermessen
werden. Man sprichtin diesem Fall von RELATIVEN MESSUNGEN. e

CH - 8405 WINTERTHUR

Qe Y

Bei der Vermessung von Maschinengeometrien mit der Softw are MT-SOFTsieht die
Situation etwasandersaus. Eine ABSOLUTMESSUNG ist deshalb notwendig, weil
verschiedene Messobjekte an einer Werkzeugmaschine, z.B. die horizontale MT SOFT
Fuhrungsbahn in Relation zur vertikalen Spindel, miteinander verglichenwerden mussen.
Um diese Messobjekte miteinander vergleichen, bzw. darzustellen zu kdnnen, missen St A
beide Elemente im ABSOLUT-MODUS gemessen werden. Nurso kann die Lage CH - 8405 WINTERTHUR
zueinander, z.B. Rechtwinkligkeit, ermittelt und verglichen werden. 7=

B3 DIFFERENZ-,BZW. REFERENZMESSUNGEN MIT EINEM MONTEURSET
Eine Differenz-, bzw. Referenzmessung miteinem Monteurset (zwei Bluelevel und ein BlueMETER) istimmer dann
sinnvoll und notwendig, wenn

e die Messung durch Vibrationen beeintrachtigt werden kdnnte

e sich daszu messende Objekt durch die Verlagerung der Messgerate neigen kdnnte

e derUntergrund instabilist (Transportfahrzeuge in unmittelbarer Nahe)

e dierelative Rotation zweier Maschinenelemente ermittelt werden soll

Ein Monteurset setzt sich normalerweise wie folgt zusammen:

Zwei BlueLEVEL und ein BlueMETER;
Datentbertragung mittels Kabelverbindung

Abbildung:
Zwei BlueLEVEL miteinem
BlueMETER

Seite 64 von 99



Zwei BlueLEVEL und ein BlueMETER;
Datentbertragung Uber Funk

Abbildung:
Zwei BlueLEVEL miteinem

BlueMETER

Anschluss der Gerate bei Differenz-, bzw. Referenzmessungen

e Einesderbeiden Messgerate wird alseigentlichesMessgerat, dasandere alsReferenzgerat verwendet
e Das Messgerat wird am Anschluss ,A“ das Referenzgerat am Anschluss,B“ angeschlossen
e Beide Messgerate missen in gleicher Richtung aufgestelltwerden

Beispiele fir Differenz-, bzw. Referenzmessungen:
M = Messgerat, Anschluss an Buchse ,A*
R = Referenzgerat, Anschlussan Buchse ,-B*

Winkligkeitresp. Parallelitét der Arbeitsspindel zum Maschinentisch (Fig. 7).
Fur prazise Messungen sollte dasWinkelgerat an der vertikalen Basismit Haftmagneten ausgeristet sein
(Durchbiegen der Spindel durch dasAnpressen).

Ablauf des Arbeitstisches relativ zum Maschinensténder (Fig. 8), wobei der Tisch schrittweise verschoben
wird, und der Messwert jeweilsbeim Stillstand, nach Beruhigungder Anzeige, abgelesen oderin ein
Computersystem eingelesen wird.

FIG.8

FIG. 7
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Prazise Ausmessungen der Geometrie von ausgedehnten Strukturen (Fig. 9) auf "weicher"
Unterlage (z.B.im Freien).

Fur prazise Messungen der Parallelitat, z.B. Fihrungsbahnen an Maschinenbetten (eskdnnen auch mehrals
zwei Fuhrungen sein/Fig. 10).

Dabei wird eine Fiuhrung (Linie) nach deranderen vermessen und aufgezeichnet. DasReferenzgerat(R) auf dem
Maschinenstéander erfasst jede Lagednderungder Maschine wdhrend desgesamten Messvorganges, sodass das
Messgerat (M) mit einer Aufldsung bis1 pm/m exakt den Verlaufder Fihrungsbahn erfasst.

R FIG. 10

Fir das Messen der Verdrehung (Fig. 11) in Richtung X wird dasMessgerat (M) schrittweise in Richtung X
verschoben und jeweilsnach Beruhigungder Anzeige der Messwert in Funktion von X aufgetragen (Achtun g: Auf
Parallelitat der Messachsen achten!).

Das Verfahren eignet sich zur Kontrolle beim Aufspannen von Werkstiicken, um Verspannungen zu verhindern.
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B4 WINKELMESSUNGEN

a) Kleine Winkel (ca. #10 ... 12°)

Das Messgerat BlueLEVEL ist pradestiniert fir die Vermessung von Keinen Winkelbereichen. Esistjedoch darauf
zu achten, dass mit zunehmender Neigung die Messgenauigkeit aufgrund desLinearitétsfehlersabnimmt. Esist
deshalb unbedingt notwendig, fir Messungen mit hoher Genauigkeitdaszu messende Objekt, z.B. eine Mess- und
Kontrollplatte ausHartgestein, in Langs- und Querrichtung genau auszurichten.

b) Rechte Winkel / 90°-Winkel
Fur die Vermessung von rechten Winkeln (90 Grad) kann ein BlueLEVEL mit einer Winkelbasisverwendet werden.

Zur Ermittlung desRechtwinKigkeitsfehlersder Messbasis muss dieser unmittelbar vorder Messung mit einer
Umschlagmessung an einer geeigneten Referenz ermittelt werden.

Dank einernachstehendbeschriebenen Umschlagmessung sind Messungen miteiner
Messunsicherheit< 3 ... 5um/m maglich.

Der Winkelfehlerder Messbasiskann gemass nachstehender Figur ermittelt und bei der Messung entsprechend
beriicksichtigt werden.

g o

C+D _A+B
2 2

Korrekturfaktor =

Bei dieser Gelegenheit sei auf das Geometriemessprogramm LEVELSOFTPRO hingewiesen. Dieses Programm
bietet einen Menu-Punkt ,WINKEL / Vermessung von rechtwinkigen Objekten®.

Grundsétzlicher Ablauf einer Messung mitder SW LEVELSOFTPRO

An einem genauen Quader mussder WinkelfehlerdesMessgerateseruiert werden (fakultativ)

Esfolgtdie Vermessung desrechtwinkligen Objektesgemésseingegebenen Vorgaben (Schrittlange, Anzahl
Messungen, usw.)

Nach dereigentlichen Messung kann die Bezugslinie nach unterschiedlichen Methoden ausgerichtet werden. Fir
jede Methode werdendrei Messergebnisse, bzw. Rechtwinkigkeitsfehler fir die

e Methode Endpunkie

e Methode ISO1101

e Methode Lineare Regression
berechnetund angezeigt.

Fragen Sie die zustandige Vertretung fur eine Vorfuhrung der Software LEVELSOFTPRO
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B5 LINIEN-/EBENHEITSMESSUNGEN (MANUELLES VERFAHREN)

Anhand einer Linienmessung wird nachstehend der grundsatzliche Ablaufeiner Messung mitden WYLER
Messgeraten erlautert.

Beispiel:

e Empfindlichkeit desGerates1 pm/m

e Lange derMesshasis: 200mm / Schrittlange: 180mm

e Messstrecke in Strecken entsprechend der Messbasislange (errechnete Schrittdistanz) aufteilen. Dabeiist
darauf zu achten, dassunbedingt Uberlappungen entstehen, dabei Stossmessungen mit Liicken
Messfehlerentstehen.

e Messgeratam Messstreckenanfang aufschieben.

e Messgerat entsprechend den Markierungender Messtrecke schrittweise entlang schieben undnach
Beruhigungder Anzeige den jeweiligen Messwert notieren. Anschlie3end die Abweichungen entsprechend
der Empfindlichkeitresp. der Messhasisiange umrechnen und entsprechend nachstehender Figur
darstellen.

| | I I | I I
Inder Abbildung links
Schrittldinge = 180mm wird eine Linie mit einem

-004 +016 +002 -004 -002 +007 Kombinaton miteiem

BlueMETER mit
integriertem Funkmodul
vermessen. Die

AT Ubertragung der
Messwerte erfolgt iber
= Funk.
| / Maximaler Fehler 2] _—
Sl =13.5pum el
—7 !

VY,'

“Maximaler Fehler bezogen auf Schrittlinge:
=13.5um x 180mm / 1000mm = 2.43 pm

Bei Messungen auf Mess-und Kontrollplatten aus Hartgestein werden gehéartete Messbasen aus Stahl mit
Staubnutenempfohlen,da deren scharfe Kanten verhindern, dassbeim Gleiten des Gerates Staub zwischen Platte

und Messbasis geréat.
Bei Messungen von Flachenist der Aufwand fiir eine manuelle Auswertung sehrgross und beinhaltet

Fehlerquellen.Mitdem Geometriemessprogramm LEVELSOFTPRO lasst sich diese Aufgabe schnellerund
sichererldsen undist erst noch innert nutzlicher Frist wiederholbar.
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C

Einin derPraxiserprobtesund bewadhrtes Softwareprogrammist dasWYLER GEOMETRIEMESSPROGRAMM
LEVELSOFT PRO aufder Grundlage von ISO1101 zur Vermessung von Linien und Flachen,daslaufend den

GEOMETRIEMESSPROGRAVM LEVELSOFT PRO

Bedirfnissen der Benutzerangepasst wird.

Folgende Messungen kdnnen mitdem WYLER
GEOMETRIEMESSPROGRAMM LEVELSOFT PRO und

den geeigneten Messgeraten durchgefuhrt werden:

LINIEN (GERADHEIT)

LINIEN MIT TWIST (VERDREHUNGEN)
PARALLELITAT

RECHTWINKLIGKEIT

MESSUNG VON EBENHEITEN VON FLACHEN
MESSUNG VON EBENHEITENVONPARTIELLEN

VERMESSUNG VON MASCHINENGEOMETRIEN

Linienmessung nach 1SO1101
mit und ohne Twist (Verdrehung)

Parallelen nach 1SO1101
mit und ohne Twist (Verdrehung)

Ebenheitnach 1SO1101,
auch nach Vorgabe ,,UNION JACK"“

Rechtwinkligkeitnach ISO1101
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LEVELSOKFT
PRO

WYLER AG
CH - 8405 WINTERTHUR

- QEE) “ Y

LINIE/ISO 1101

LAENGE: 1000mm

60pm |
50pm |
40pm
30pm _
20pm
1.0pm |
0.0 ym

T I

MAXIMALER FEHLER: 5.4 ym

PARALLELEN MIT TWIST /1SO 1101

LAENGE: 1000mm BREITE: 240 mm

50 pm

25um | / A—%——T
00pm _
|
50um ﬂ
25um _ pa ;! Z ;!-‘T
00pm |
4%

50 pm

25um |
oopm |
GERADHEIT LINIE

1 1.9pm
LINIE2 2.8 pm
3 25im

IE
MAXIMALER FEHLER:® 4 6 pm LINIE

FLAECHE (WYLER) / PHILIPS /1SO 1101

LAENGE: 1200mm BREITE: 800mm

A =2 77

l., A — 27 7
coum A AT I LY LY LY 7
V

A A — =

/

MAXIMALER FEHLER: 5.4 ym KORREKTUR INDEX: 0.2 ym

WINKEL / 1SO 1101

4.0 pm

30 pm =
20um_|

1.0pm_|

00w \ \ !

FEHLER REFERENZLINIE 3.6 um
FEHLER 2 LINIE NACHIS01101 45pm

NACH ENDPUNKTEN 4.3 pm

NACH LINEARER REGRESSION 3.8 pm

WINKELKORREKTUR INSTRUMENTENFEHLER -1.6 pm




Um die Gerate an einen PC oder Laptop anschlieRen zu kdnnen, benétigt man ein Kabelset fiir die Verbindung
zwischen BlueMETER und PC/Laptop. AlsAlternative bestehtdie Mdglichkeit, einen BlueTC anstelle des
BlueMETERseinzusetzen, mit dem Nachteil, dassam BlueTC keine Messwerte abgelesen werden kdnnen.

Hinweis:
E7/ILO] LEVELSOFT PRO @™ =300 _lalx
i Datei %: Optionen Lizenz
Messvorlage
1 Messinformation F1
—+—— Mesgafigur Linie FZ

Messart Mit Referenz F3

aldl
e Messgergt |BluelLEVEL L0OZ13 - BluelEVEL LOZ14 Fa

Streugrenze 5.00 pm/m F&

Schrittdistanz l&ngs (1.0 mm
- Lange (1.0 mm

c",’,',‘-};‘[,,_ Driftkontrolle Nein 7

Messvorlage speichern Fl0 ‘ Messung starten Shift+Fl

=» [T

Zuriick ESC ﬂ - Messvorlage speichern & starten m

Die SW LEVELSOFT PRO
erkennt die neuen Gerate der BlueSYSTEM-Reihe

Adressen, bzw. Seriennummern der Messgerate

RO @ LECINED

BlueMETER [L0213B]-[L0214B]1| WM Messen #= Abbrechen ESC

Anzeige Herte
Eswerden derTyp des ﬂ

Interfacegeratesund die
Seriennummern der
Messgeréate angezeigt.

[am/m] [pm]
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D SOFTWARE ZUR VERMESSUNG VON MASCHINENGEOMETRIEN
GEOMETRIEMESSPROGRAMM MT-SOFT

Die Software MT-Soft bietet die M&glichkeit mit Standard Neigungsmessgeraten die einzelnen Elemente einer
Maschine unabhéangig voneinander zu vermessen, diese Messwerte abzuspeichern und am Schlussdie Resultate
rdAumlich miteinander zu integrierenund darauskonsistente Aussagen tiberdie Gesamtgenauigkeitder
Werkzeugmaschine abzuleiten. So kinnen zum Beispiel vertikale, rotierende Achsen inRelation zu den
horizontalen Fiihrungsbahnen vermessen werden. Derlogische und Kar strukturierte Aufbau der Software erlaubt
auch komplexe Maschineneinfach zu vermessen.

Folgende Messungen kénnen mitdem WYLER
Maschinengeometrien Geometriemessprogramm
MT-SOFT und dengeeigneten Messgeraten

MT SOFT

durchgefiihrt werden:
e FUHRUNGSBAHNEN
e ROTIERENDE ACHSEN WYLER AG
e ROTATION VONMASCHINENELEMENTEN CH - 8405 WINTERTHUR
» KREISE [ QVANASERT)

FUHRUNGSBAHNEN
Vermessen einesFihrungssystems mittels

Neigungsmessungen

ROTIERENDE ACHSEN

Bestimmung der Rechtwinkigkeitzwischen der
Oberflache einesArbeitstischesund einer vertikalen
Arbeitsspindel

ROTATION VONMASCHINENELEMENTEN
Vermessen und Registrieren der Geometriefehler
~Stampfen“und ,Rollen“an Maschinenelementen,

welche sich auf horizontalen Filhrungssystemen
bewegen

KREISE
Ebenheitund Lageabweichungvon horizontalen

Kreisbahnen und Koplanaritat der Kreisbahnen.
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E BEISPIEL MIT DEM HYPERTERMINAL-PROGRAMM UNTER WINDOWS XP

1. Offnen Sie dasHyperTerminal unter Zubehor/
Kommunikation und geben Sie einenNamenein.

Bestatigung mit <OK>

2. Geben Sie dieserielle Schnittstelle an,an derdas

BlueMETER angeschlossen ist.

Bestatigung mit <OK>

3. Geben Sie die Anschlusseinstellungen ein

Bitspro Sekunde: 9600
Datenbits: 7
Paritat: keine
Stopbits: 2
Protokoll: kein

Bestatigung mit <OK>
Es erscheint das HyperTerminal-Fenster.

Durch wiederholtesDriicken der T aste

<SEND/ESC> wird deraktuelle Wertin [Rad]

laufend ausgegeben.

Als Alternative kann der Wert mittels der
Taste Pvom PCeingelesen werden.
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Beschreibung der Verbindung EHE

Geben Sie den Namen fur die neue Verbindung ein, und weisen
Sie ihr ein Symbal zu:

MName:
[BlueSYSTEM|

Symbal:

Geben Sie die Rufnummer gin, die gewahlt werden soll:

Land/Region: |?3 2z 1= j
Ortskennzahl: I
Bufrummer: I
Werhindung
horstelen cher [T - |
0K | Abbrechen |
Egenschaften von COM2 7| x|
Anschlusseinstelungen |
Bits pro Sekunds: 3600 |
Datenbits: I? j
Paritat: Il{eine j
Stoppbits: |2 j
Flusssteuerung: (=] hd

Wiederherstellen |
oK I Abbrechen | Ubernehmenl




Beispiel Anzeige am HyperTERMINAL

Hinweis:
Die entsprechende Konfiguration mussvorab am BlueMETER eingestelltwerden.

Ein Messgerat BlueLEVEL mit der Adresse H0200 an Port “A” und
ein Messgerat BlueLEVEL mit der Adresse H0201 an Port “B” angeschlossen

Messmode:
Messgerat BlueLEVEL an Port A und Messgerat BlueLEVEL an Port B werden gleichzeitigangezeigt

“ g BlueSYSTEM - Hyper Terminal
Datei Bearbeten Ansicht Annfen  Ubetragung 2

MEEEEE

96 HO200B +0.000022 HO201B -0.0600048 :I
| | of
[Verbunden 00:08:38 Auto-Erkenn. (5600 8-N-2 RF |GROSS |NUM |Aufzeichnen  |Druckerecho 4

Bedeutung der Anzeige:

90 Fortlaufende Nummer
H0200B Messgerat an Anschluss Port ,A“ mit Adresse H0200
+0.000022 +0.000022 Rad,bzw. +22 pRad
H0201B Messgerat an Anschluss Port ,B“ mit Adresse H0201
-0.000048 -0.000048 Rad, bzw. -48 pRad
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F WYBUS KOMPATIBLE GERATE

Das WyBus Konzept erlaubt neben denneuen Sensoren auch die meisten bisherigen Sensoren an ein
BlueMETER, ein BlueMETER Basic oder ein BlueT/C anzuschliessen. Esmuss allerdingsunterschieden werden,
ob sie (iberein kurzes Kabel angeschlossen werden oder tiber ein langeres, maximal 1200m langes Kabel oder
UberFunk verbunden werden.

F1 VERBINDUNG UBER EINKURZES KABEL
Die folgenden Sensoren kdnnen mit einem maximal 15mlangen Kabel an ein BlueMETER, einBlueME TER Basic
oderein BlueT/C angeschlossen werden:
e BlueLEVEL
Zerotronic
Clinotronic
Minilevel NT
Zeromatic 2/1
e Zeromatic2/2
Uberein maximal 15mlangesKabel und %/ .
einem BlueT/C alsZwischenstation -
kénnen die folgenden Sensoren -
angeschlossen werden:
e Zerotronic
Clinotronic
Minilevel NT
Zeromatic 2/1
Zeromatic 2/2

BlueMETER or
BlueMETER BASIC or
BlueTC

locally connected

F2 VERBINDUNG UBER EINLANGES KABEL ODER UBER FUNK
Die folgenden Sensoren kdnnen mit einem maximal 1200m langen Kabel oder Giber Funkan ein BlueMETER, ein
BlueMETER Basic oderein
BlueT/C angeschlossen werden:

e BlueLEVEL

e Zeromatic2/1

e Zeromatic2/2
Uberein maximal 1200m langes BIuGMETER BASIC or
Kabeloder iiber Funkkénnen die localy connected

folgenden Sensoren mit einem E
BlueT/C alsZwischenstation %/ o
C

Y = |
angeschlossen werden:

oM Port
e Zerotronic (s

e Clinotronic

e MinilevelNT
Zeromatic 2/1
Zeromatic 2/2
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G SPEZIALFUNKTIONEN
Gl ZURUCKSETZEN AUF WERK SEINSTELLUNGEN

Sie kdnnen alle Einstellungen auf die Werkseinstellungen zuriicksetzen. Halten Sie dazu gleichzeitigdie <ENTER>
Taste und die <ON/MODE> Taste gedriickt bisein nach rechtsgerichteter Pfeil in der Anzeige erscheint.

Folgende Werte werden gesetzt und Aktionen ausgefiihrt:
BlueMETER:

FilterTyp 3

Einheit mm/m

Anzeigemode Absolut

Relative Basisin Millimeter 1000

Relative Basisin Inch 10

Alle Mitglieder der Funkgruppe werden geléscht

Alle Mitglieder der Gerateliste werden vollstandig geléscht

BlueTC

o Alle Mitglieder der Funkgruppe werden geldscht
o Alle Mitglieder der Gerateliste werden vollstandig geldscht

BlueLEVEL
o FilterTyp3
e Einheitauf
o lum/m-Gerat: 3 Nachkomma-Stellen mm/m
o 5Sum/m-Gerat: 3 Nachkomma-Stellenmm/m gerundet auf 5pm/m
o 10um/m-Gerat: 2 Nachkomma-Stellenmm/m

Anzeigemode Absolut

Relative Basisin Millimeter 1000

Relative Basisin Inch 10

Alle Mitglieder der Funkgruppe werden geléscht
Relativ Zero wird auf 0 gesetzt

Absolut Zero wird auf O gesetzt

G2 FIRMWARE VERSION

Mit einer Tastenkombination kdnnen Sie die Versionsnummer der geladenen Firmware ansehen: Halten Sie dazu
nach dem Ausschalten die <ON/MODE> Taste weitere 10sgedriickt.

2009 08

F0186 T3W B3.7.0

In der Anzeige wird gross das Ausgabedatum und unten die Nummer der Firmware angezeigt.
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G3 FUNKTIONSTASTEN AM BLUETC AKTIVIEREN

Im Grundzustand sind die Funktionstasten am BlueTC gesperrt. Mitderfolgenden Tastenkombination kdnnen Sie
die Funktionstasten einschalten.

e Taste <ENTER> gedriickt halten.

e Nachca. 3 Sekunden zusatzlichdie Taste <ON/MODE>driicken.

e Beide Tasten wahrendweiteren 3 Sekunden gedriickt halten.

e Beide Tasten gleichzeitigloslassen.

Mit der Taste <ON/MODE> kann durch mehrmaligesDriicken das entsprechende Menu ausg ewahlt werden.
Mittelsder Taste <ENTER> wird dasgewéhlte Menu ausgefihrt.

Die Funktionssperre bleibt solange ausgeschaltet, bisentweder eine Funktion ausgefiihrt oderder BlueTC neu
gestartet wurde. Danach ist die Funktionssperre wieder eingeschaltet.
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H TECHNISCHE DATEN BLUESYSTEM
H1 TECHNISCHE DATEN DER FUNKSYSTEME BLUESYSTEM

SENDER / RECEIVER
SENDER / EMPFANGER

Frequency

ISM-Band / 2,4000 - 2,4835 GHz

BlueSYSTEM with
Bluetooth®wireless technology

Modulation

Used Net-structure

RF Output power

Sensitiv e level Receiver

FHSS
(Frequency Hopping Spread Spectrum)

Pointto point/Point to multi-point

Max. +17dBm/Class 1

-80 dBm

Batteries BlueLEVEL / BlueTC
Batteries BlueMETER

2 x1.5V, Size “C” Alkaline
3 x1.5V, Size “C” Alkaline

H2 TECHNISCHE DATEN DES MESSGERATES BLUELEVEL

Sensitivity / Empfindlichkeit

Display range /

Anzeigebereich

Limits of error/

Fehlergrenze <0.5 Full-scale (DIN 2276)
Limits of error/

Fehlergrenze >0.5<Full-scale (DIN 2276)
Temperature error / °C

(210°C)/ DIN 2276

Temperaturkoeffizient / °C
(210°C)/ DIN 2276
Display available / Anzeige v erfligbar

Digital output / Digitalausgang

External power supply

Externe Stromv ersorgung
Operating temperature range /
Betriebstemperatur

Storage temperature range /
Lagertemperatur

Net weight without measuring base,
including batteries and handle
Netto-Gewicht ohne Messbasis,
inklusiv e Batterien und Griff

1 pum/m 5 um/m 10 pm/m
0.2 Arcsec 1 Arcsec 2 Arcsec
+ 20 mm/m + 100 mm/m + 200 mm/m

max. 1% of measured value /
max. 1% des aktuellen Messwertes
max. 1% of (2 x measured value - 0.5 x Full-scale) /
max. 1% von (2 x aktueller Messwert - 0.5 x Messbereichsendwert)
up to / bis 2000 pm/m:  up to/ bis 10000 pm/m:  up to / bis 20000 pm/m:
max. 2 um/m max. 10 pm/m max. 20 um/m

up to bis 20000 um/m: up to bis 100000 um/m:  up to bis 200000 pm/m:
max 20 pm/m max 100 pm/m max 200 pm/m
within 3 seconds / innerhalb von 3 Sekunden
RS232 /| RS422 | RS485, asynchron, 7 DataBits, 2 StopBits,
no parity, 9600 bps

BlueLEVEL: + 5V DC, max. 450 mW

0 ... +40°C

-20 ... +70°C

BlueLEVEL: 1200g
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H3 TECHNISCHE DATEN DES ANZEIGEGERATES BLUEMETER

Display available / Anzeige v erfiigbar within 3 seconds / innerhalb von 3 Sekunden

Digital output / Digitalausgang RS232 / RS422 | RS485, a;y nchron, 7 DataBits, 2 StopBits,

no parity, 9600 bps
External power supply
Externe Stromv ersorgung
Operating temperature range / Betriebstemperatur 0 ... +40°C
Storage temperature range / Lagertemperatur -20 ... +70°C
Net weight, including batteries

Netto-Gewicht, inklusive Batterien

BlueMETER: + 5V DC, max. 450 mW or/oder 8...28 V DC

BlueMETER: 7759

HA4 TECHNISCHE DATEN DES INTERFACES BLUETC

Sensitivity / Empfindlichkeit

- - RS232 /| RS422 | RS485, asynchron, 7 DataBits,
Digital output / Digitalausgang 2 StopBits, no parity, 9600 bps
External power supply

BlueTC: + 5V DC, max. 450 mW or/oder 8...28 V DC
Externe Stromv ersorgung

Operating temperature range / Betriebstemperatur 0... +40°C
Storage temperature range / Lagertemperatur -20 ... +70°C
Net weight without battery pack 1509
Net weight, incl. battery -pack and incl. batteries 5509
Netto-Gewicht ohne Batterie-Pack 1509
Netto-Gewicht, inkl. Batterie-Pack und

inkl. Batterien 5509

H5 ANSCHLUSS-BELEGUNG BLUELEVEL, BLUEMETER UND BLUETC (PIN-BELEGUNG)

RS485 5 1 RS232
_ _ \ 0O 00O0OO /
Binder Serie 712 O 00O Sub-D
8 pol. 5 5 9 pol.
(weiblich) (weiblich)
Anschluss Signal Pin Typ Pin Funktion
1 VPP Power in Unregulated Power
2 VSS GND Ground
3 VDD Power out Power +5V
4 RTA Input/Output RS485-Line A
5 RTB Input/Output RS485-Line B
6 - - -
7 - - -
8 KEY* Input Trigger Key

* Die Messung kann tiberdas ,Key-Cable®/ WY 065-025-KEY ausgelost werden.
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11

SERVICE UND WARTUNGSVERTRAGE
REPARATUR VON MESS- UND ANZEIGEGERATEN

Im Normalfallwerdendie Gerate zur Reparatur an dendrtlichen WYLER-Partner (lokale Vertretung) gesandt.
Dieser wickelt die Reparatur und die notwendigen administrativen Arbeiten fir den Kundenab.

Express Reparatur Service, ERS

Viele Kundenkdnnen die Gerate nichtibereinenlangeren Zeitraum

entbehren, da die Instrumentetaglichim Einsatz sind. Fur diese Félle
wurde durch die Firma WYLER AG ein neuer Service eingerichtet, der w Y I
~EXpress Reparatur Service, ERS*. Dankdiesem Service kann die

Durchlaufzeit, d.h. Transport vom Kunden zu der Firma WYLER AG x
und zuriick sowie die Reparatur desGeratesmassiv verkiirzt werden. E

Vereinfacht sieht das Modell folgendermassen aus:

Der Kunde meldet den Reparaturfall im jeweiligen Land dem WYLER-Partner
Der WYLER-Partner orientiert den Kunden Uber die Mdglichkeit des ERS mit den damit verbundenen
Vorteilen und Konsequenzen, wie z.B.

o kurze Durchlaufzeiten

o Zustimmung zur Reparatur bis 65% des Neupreises

o Transportverpackung

o Kostenrahmen desERS
Wenn sich der Kunde zur Nutzung des ERS entschieden hat, meldet er dies mit den entsprechenden
Informationen entweder dem WYLER-Partner oder der WYLER AG direkt
Der Kunde erhélt alle notwendigen Informationen zur reibungslosen Abwicklung, der Kunde musslediglich
das Produkt ordnungsgemass verpacken und das Formular fiir den TNT Service ausfillen sowie dem
Transportdienst die Abholbereitschaft melden. Alles Andere lauft automatisch ab
Die so bei WYLER eingehenden Produkie werden mit erster Prioritdt behandelt, der Kunde erhalt das
Instrument mit dem gleichen Transportdienst zuriick

Die Rechnungsstellung erfolgt tiber den WYLER-Partner im Land

Nutzen Sie die Mdglichkeit dieses Services, damit Sie dasWYLER Instrument in kiirzester Zeit wieder zur
Verfigung haben. BeiUnklarheiten setzen Siesich mitder WYLER AG in Verbindung; wir helfenlhnengerne
damit der ERS erfolgreich eingesetzt werdenkann.

WYLER AG Tel. 0041 (0)52 2336666

Im Holderli Fax. 0041 (0)52 2332053

CH-8405 WINTERTHUR

Switzerland Homepage: http://www .wylerag.com
E-Mail: wyler@wylerag.com
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12

SERVICE- UND WARTUNGSVERTRAGE

Die Messsysteme werden immer komplexer und missen laufend auf Qualitat und Zuverlassigkeit Gberprift
werden. Zu diesem Zweckbietet die FirmaWYLER AG beim Kauf eines Messsystems einen SERVICEVERTRAG

an.

Ein solcher SERVICEVERTRAG bietet dem Kundenfolgende Leistungen:

komplette Uberprifung des Systemsund gegebenenfallseine Nachjustierung der
Messgerate jedeszweite Jahr

Erstellung einesinternational anerkannten Kalibrierzertifikat SCS fiirdas
Gesamtsystem mit Angabe derrelevanten Messdaten. Die jeweiligen
Messergebnisse und deren Rickfliihrbarkeit sind Bestandteil desZentifikates

Bevorzugte Behandlung im Falle einer Reparatur (allféllige Reparaturarbeitensind
nicht Bestandteil desServicevertragesund werden separat offeriert)

Nachristung von technischen Verbesserungen
Transport-und Verpackungskosten fiirden Transport vom Kunden, direkt odervia Vertragshéandler, zu
WYLER und zurtick

Verlangerung der Garantiezeit auf 24 Monate : wird der Servicevertrag innerhalb von 6 Monaten nachdem
Kauf desGerates unterzeichnet,so wird die Garantiezeit auf24 Monate verlangert

Optionen:
Je nach Wunsch kann das Kalibrierintervall verkiirzt werden (jedesJahr) oderverlangert werden (jedes 3. Jahr).

Im allen Servicevertragen sind folgende Leistungen nicht enthalten:

Reparaturarbeiten sind von diesem Wartungsvertrag ausgeschlossen. Fallswéhrend der Uberpriifung oder
dem Kalibriervorgang festgestellt wird, dassdas Gerat repariert werden muss, so wird dieser Aufwand dem
Kunden separat offeriert.

Wir helfen Ihnen Ihre wertvollen und wichtigen Instrumente prazise und einsatzbereit zu halten!
Wir offerieren Ihnen gerne den auf Ilhre Bedirfnisse zugeschnittenen Servicev ertrag.

Q' Swiss
2 Quality
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J LAGERUNG DER GERATE / HANDHABUNG DER BATTERIEN
J1 LAGERUNG DER GERATE

Die Messgerate sollten wahrend desNichtgebrauchsso gelagert werden, wie auch damit gemessen wird, d.h. Griff
des Messgerates nach oben (resp. Koffergriff nach oben). Beifalscher Lagerung hangt dasPendel durch und
bendtigt danachlangere Zeit, biseswiederdie Null-Lage erreicht hat.

2

0
QL LE

J2 HANDHABUNG DER BATTERIEN

AUSWECHSELN DER BATTERIEN:

BlueLEVEL: 2 Stiick 1.5V, Size “C” ALKALINE
BlueMETER: 3 Stiick 1.5V, Size “C” ALKALINE
BlueTC: 2 Stuck 1.5V, Size “C” ALKALINE

Lesen Sie die Instruktionen und Hinweise im Handbuch, bevor Sie die Batterien einsetzen. Stellen Sie sicher, dass
die Batterienrichtig eingesetzt sind. Beachten Siedie Symbole PLUS (+) und MINUS (-) am Ende der Batterien.

Halten Sie die Batteriekontakte sauberund reinigen Sie diese gegebenenfallsvorsichtig mit einemweichen
Lappen. Achten Siebeim Ersetzen der Batterien auf die vom Hersteller vorgegebene Spezifikation und Grosse.
Ersetzen Sie alle Batterien gleichzeitig. Beilangerem Nichtgebrauch ist esratsam, die Batterien ausdem Gerét zu
entfernen und an einem trockenen Ort bei Raumtemperatur zu lagern. Werfen Sie die gebrauc hten Batterien nicht
ins offene Feuer. Batterien dirfen nicht aufgeladenwerden, ausseresist ein Vermerk, rechargeable®“aufder
Batterie aufgebracht.

Betriebstemperatur (min/max): 0°C bis+40°C
relative Luftfeuchtigkeit: max. 85%

Entsorgung von Batterien/ Akkus:

Sie alsEndverbraucher sind gesetzlich (Batterieverordnung) zur Riickgabe aller gebrauchten
Batterien und Akkus verpflichtet; eine Entsorgung Giber den Hausmiillist untersagt.
Schadstoffhaltige Batterien/Akkussind mit nebenstehenden Symbole ngekennzeichnet, die
aufdas Verbot der Entsorgung Giber den Hausmill hinweisen.

Ihre verbrauchten Batterien/Akkuskénnen Sie unentgeltlich bei den Sammelstellen lhrer

Gemeinde, unseren Filialenoder tiberall dort abgeben, wo Batterien/Akkus verkauft werde n. Sie erfiillendamitdie
gesetzlichen Verpflichtungen undleisten Ihren Beitrag zum Umweltschutz.
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K KONFORMITATSERKLARUNGEN UND ZULASSUNGEN
Samtliche Unterlagen betreffend

e Declaration of Conformity “DoC”

e FCC Compliance, Statement for cB-0946
IC Compliance

e Japan Radio Equipment Compliance (TELEC)

o Batteries/ WEEE

finden Sieauf unserer Website WYLER AG, http://www.wylerag.com/en/support/certificates/
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LS5
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L6 BEINHEITEN / UNIT
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L7 ABSOLUTES ZERO /ABS ZERO
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L8 FILTER

[ FILTER

% 0.028

ABHAR 2 mmin

LONNGDE/
v

il

FILTER 2

2+
A4

|
v
% 0.028

ABHNQ 2% mmin

\
v

x>

Seite 90 von 99



L9 RaD10 / FUNK
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L11 LEAVE

| LEAVE
BlueMETER
BlueLEVEL
£ 0.028
e % 0.028
£.8 HOR 2 mmim
/ONGEET
"‘ lA
ll
ll
i €
| |
et —
v JOIN ;
REFRESH 2% o
Y
\ [
% 0.726
‘ , w213 2% mmin

\ 4

Seite 93 von 99
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HANDHABUNG ALLGEMEIN / MESSABLAUF A4 55
HANDHABUNG DER BATTERIEN J2 81
HAUPTANZEIGE 3.5.2 25
HERAUSLOSEN EINES GERATES AUS EINER MESSGRUPPE MIT DER FUNKTION ,LEAVE" M 2.5 12

FUNKBETRIEB
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HOHE BEZOGEN AUF DIE SCHRITTLANGE / NEIGUNG A8 61
HOLD / FLUSSDIAGRAMME L12 94
HYPERT ERMINAL-PROGRAMM E 72
1/3

INBETRIEBNAHME BLUET C 51 47
INBETRIEBNAHME DER GERATE 2.2 8
INBETRIEBNAHME DER MESSGRUPPE 2.2 8
INBETRIEBNAHME DES ANZEIGEGERATES BLUEMETER 4.1 28
INDEX M 95
INHALTSVERZEICHNIS 3
IR-EMPFANGER (INFRAROT) 3.2.2 14
JoIN 2.4.1 10
JOIN (FUNKTION BLUELEVEL) 3.3 19
JOIN (FUNKTION BLUEMETER) 4.4 40
JOIN / FLUSSDIAGRAMME L10 92
K

KABELVERBINDUNGEN A4 55
KEY-LOCK / TASTENSPERRE UBER T ASTENEINGABE 3.3 20
KLEINE WINKEL (CA. £10 ...12°) B4 67
KOMMUNIKATION VON DEN MESSGERATEN ZU DEN EXTERNEN ANZEIGEGERATEN UBER KABEL A2 52
KOMMUNIKATION VON DEN MESSGERATEN ZU DEN EXTERNEN GERATEN BLUEMETER ODER A2 52
BLUET C UBER FUNK

KONFIGURATIONEN MIT DEM BLUEMETER 4.2 29
KONFORMITATSERKLARUNGEN UND ZULASSUNGEN K 82
L

LAGERUNG DER GERATE Ji 81
LAGERUNG DER GERATE / HANDHABUNG DER BATTERIEN J 81
LCD-ANZEIGE BLUEMETER 4.3 30
LEAVE 251 12
LEAVE (FUNKTION BLUELEVEL) 3.3 19
LEAVE (FUNKTION BLUEMETER) 4.4 40
LEAVE / FLUSSDIAGRAMME L11 93
LEVELSOFT PRO 5
LINIEN-/ EBENHEITSMESSUNGEN (MANUELLES VERFAHREN) B5 68
M

MASSEINHEIT 3.5.2 26
MENUFUHRUNG AM BLUELEVEL 3.5.2 25
MENUFUHRUNG AM BLUEMETER 4.6.2 45
MESSABLAUF / HANDHABUNG ALLGEMEIN A4 55
MESSBASIS 3.1 13
MOGLICHE KONFIGURATIONEN MIT DEM BLUETC 5.2 48
MONTEUR SET Al 51
MT-SOFT 5
N

NEIGUNG / HOHE BEZOGEN AUF DIE SCHRITTLANGE A8 61
NEIGUNGSRICHTUNG 3.5.2 25
NEIGUNGSRICHTUNG 4.6.2 45
NULLUNG MITTELS UMSCHLAGMESSUNG (ABSOLUTES NULL) A9 62
P

PIN-BELEGUNG / ANSCHLUSS-BELEGUNG BLUELEVEL, BLUEMETER UND BLUETC H5 78
POWER UP (NUR BLUEMET ER) / FLUSSDIAGRAMME L1 83
R

RADIO (FUNKTION BLUELEVEL) 3.3 19
RADIO (FUNKTION BLUEMETER) 4.4 40
RADIO / FUNK / FLUSSDIAGRAMME L9 91
RECHTE WINKEL / 90°-WINKEL B4 67
REFERENZMESSUNGEN MIT EINEM MONTEURSET B3 64
REFRESH 4.4 33
REFRESH (NUR BLUEMET ER) / FLUSSDIAGRAMME L4 86
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REL ZERO (FUNKTION BLUELEVEL) 3.3 16
REL ZERO (FUNKTION BLUEMETER) 4.4 33
RELATIVE LAGEMESSUNG B2 64
RELATIVES ZERO / REL / FLUSSDIAGRAMME L5 87
RELATIVMESSUNG / ABSOLUTMESSUNG / DIFFERENZMESSUNG (REFERENZMESSUNG) A6 58
REPARATUR VON MESS- UND ANZEIGEGERATEN 11 78
S

SAMPLING (NUR BLUEMETER) / FLUSSDIAGRAMME L2 84
SCHNITTSTELLENBESCHREIBUNG RS485 5
SENSOR 3.3 15
SENSOR (FUNKTION BLUEMETER) 4.4 31
SENSOR (NUR BLUEMETER) / FLUSSDIAGRAMME L3 85
SENSOR-ADRESSEN 3.5.2 26
SENSOR-ADRESSEN 4.6.2 46
SERVICE- UND WARTUNGSVERTRAGE | 78
SERVICE- UND WARTUNGSVERTRAGE 12 79
SOFTWARE 5
SOFTWARE ZUR VERMESSUNG VON MASCHINENGEOMETRIEN GEOMETRIEMESSPROGRAMM D 71
MT-SOFT

SONDERFALL ,JOIN* 2.4.3 12
SPEZIALFUNKTIONEN G 75
SPIEGELUNG DER ANZEIGE AUF DEM DISPLAY 351 24
STECKERANSCHLUSS RS232 / RS422 /| RS485 3.2.1 14
SYSTEM TEST 351 21
T

TASTEN / BESCHREIBUNG DER EINZELNEN T ASTEN 351 21
TASTEN AM BLUELEVEL 3.2.1 14
T ASTENSPERRE UBER T ASTENEINGABE / KEY-LOCK 3.3 20
TEACH-IN DES IR-AUSLOSERS (ZAPPER) 3.4 20
TEACH-IN DES IR-AUSLOSERS AM BLUEMET ER (ZAPPER) 4.5 41
TEACH-IN-FUNKTION 3.4 20
TECHNISCHE DATEN DES ANZEIGEGERATES BLUEMETER H3 78
TECHNISCHE DATEN DES INTERFACES BLUETC H4 78
TECHNISCHE DATEN BLUESYSTEM H 77
T ECHNISCHE DATEN DER FUNKSYSTEME BLUESYSTEM H1 77
T ECHNISCHE DATEN DES MESSGERATES BLUELEVEL H2 7
T YPISCHE KONFIGURATION MIT UND OHNE FUNK A4 55
U

UMSCHLAGMESSUNG A9 62
UNIT (FUNKTION BLUELEVEL) 3.3 17
UNIT (FUNKTION BLUEMETER) 4.4 37
UNTERSCHIED VON KONFIGURATIONEN MIT BLUEMETER UND BLUETC A2 52
V

VERBINDUNG UBER EIN KURZES KABEL F1 74
VERBINDUNG UBER EIN LANGES KABEL ODER UBER FUNK F2 74
VERMESSUNG DER EBENHEIT A5 57
VORBEREITUNG UND INBETRIEBNAHME DER MESS- UND ANZEIGEGERATE 2 7
VORZEICHEN-REGELUNG / GRUNDAUSRICHTUNG DER NEIGUNGSMESSGERATE A5 57
W

WARTUNGSVERTRAGE 12 79
WEITERE FUNKTIONEN BLUEMETER 4.4 40
WERKSEINSTELLUNGEN / ZURUCKSETZEN AUF WERKSEINSTELLUNGEN Gl 75
WIEDERINBETRIEBNAHME EINER MESSGRUPPE 2.6 12
WINKELMESSUNGEN B4 67
WYBUS KOMPATIBLE GERATE F 74
Z

ZULASSUNGEN FUNKMODUL K 82
ZURUCKSETZEN AUF WERKSEINSTELLUNGEN Gl 75
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