











PROJECTS WITH WYLER PRODUCTS
PROJEKTE MIT WYLER INSTRUMENTEN

53 SCREW PUMP / ADJUSTMENT OF GRINDING ANGLE
53 SCHRAUBENPUMPE / EINSTELLEN DES FRASWINKELS

Subject:

The performance and efficiency of a screw pump is stron-
gly depending on the precision of the 2 screws.
Measuring task:

Precise adjustment of the grinding angle during produc-
tion of the screws. This task is impeded by the fact, that
during adjustment the display of the instrument cannot
be seen.

Scope of supply:
e Clinotronic S with magnets in all 4 sides
* App on a portable Android™ or iOS™ device

Solution:

A Clinotronic S is placed on the grinding head of the ma-
chine. Taking the Android™ or iOS™ portable device with
the installed App to the location where the grinding head
is adjusted, this process can be carried out precisely and
efficiently.
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Ausgangslage:
Bei Schraubenpumpen hangt die Leistung und Effizienz

der Pumpe stark von der Prazision der beiden Schrauben
ab.

Messaufgabe:

Genaues Einstellen des Fraswinkels bei der Herstellung
der Schrauben. Dies wird erschwert durch die Tatsache,
dass beim Einstellen das Instrument nicht eingesehen
werden kann.

Lieferumfang:
* Clinotronic S mit Magneten in allen 4 Seiten
* App auf einem Android™- oder iOS™-Gerat

Lésung:

Das Clinotronic S wird auf dem Fraskopf platziert. Das An-
droid™- oder iOS™- Gerat mit der installierten App dient
nun als Fernanzeige am Ort, an welchem die Neigung des
Fraskopfes eingestellt wird. Damit kann dieser Prozess
sehr genau und effizient durchgeflihrt werden.



PROJECTS WITH WYLER PRODUCTS
PROJEKTE MIT WYLER INSTRUMENTEN

54 MONITORING A GENERATOR IN A POWER STATION
54 UBERWACHUNG DES GENERATORS IN EINEM KRAFTWERK

Subject:

The operator of a power station wants to ensure that the
mechanical strain on the generators remains within the
tolerances even during significant changes of power level.

Measuring task:

Permanent monitoring of the structure of generator at all
critical positions.

Scope of supply

15 ZEROTRONIC sensors +0.5° with HTR calibrati-
on for extended temperature range

3 MultiTC

Cables (up to 50m)

Powersupply 24V

2 splitter boxes

BlueLEVEL with horizontal base

Software: wylerDYNAM

Solution:

During extensive tests, the critical locations on the gene-
rator were identified. Then the 15 ZEROTRONIC sensors
were installed on these locations. The RS-485 bus of the
ZEROTRONIC sensors allowed a simple wiring.

Together with the software wylerDYNAM, this set-up al-
lows a reliable 24/7 monitoring of the structure of the ge-
nerator.

The BlueLEVEL is used to determine the absolute positi-
on of the ZEROTRONIC sensors in regular intervals. This
allows the compensation of a possible zero-point drift of
the sensors.

Ausgangslage:

Der Betreiber eines Kraftwerks mochte sicherstellen, dass
die mechanischen Belastungen der Generatoren auch bei
starken Leistungsanderungen innerhalb der Toleranzen
bleiben.

Messaufgabe:

Permanente Uberwachung der Struktur des Generators
an den kritischen Positionen.

Lieferumfang:

15 ZEROTRONIC-Sensoren +0.5° mit HTR-Kalibrie-
rung fur einen erweiterten Temperaturbereich.

3 MultiTC

Kabel (bis zu 50m)

Stromversorgung 24V

2 Splitterboxen

BlueLEVEL mit horizontaler Basis

Software: wylerDYNAM

Loésung:

Mit intensiven Tests wurden die kritischen Stellen des
Generators identifiziert. Danach wurden die 15 ZEROTRO-
NIC-Sensoren an diesen Stellen montiert. Der RS-485 Bus
der ZEROTRONIC-Sensoren erlaubte eine einfache Verka-
belung.

Zusammen mit der Software wylerDYNAM ermdglicht
dies eine zuverlassige und permanente Uberwachung der
gesamten Struktur des Generators.

Das BlueLEVEL wird verwendet, um in regelméassigen Ab-
stdnden die absolute Lage der ZEROTRONIC-Sensoren zu
bestimmen um damit allfallige Nullpunktverschiebungen
der Sensoren kompensieren zu kénnen.
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PROJECTS WITH WYLER PRODUCTS
PROJEKTE MIT WYLER INSTRUMENTEN

55 EFFICIENT CHECKING OF THE ALIGNMENT OF A MACHINE /1
55 EFFIZIENTES UBERPRUFEN EINER WERKZEUGMASCHINE / 1

Subject:

Customers often have the need to verify whether a machi-
ne is still in tolerance after e.g. a crash or during the yearly
maintenance on the machine.

Calling in an external technician might be too cumber-
some, too time consuming or too costly.

Measuring task:

Efficient checking of the machine.

Scope of supply:
Depending on the type of machine and application

* BluelLEVEL with angular base and magnets in the
vertical base (alternatively a BlueCLINO High Preci-
sion with magnets in the vertical base)

BlueLEVEL-2D

Solution:
Case 1: Parallelity of the machine table to the grinding
head: (pictures 1 and 2)

1. Put a BlueLEVEL-2D on the table (picture 1)

2. Carry out ,Relative Zero”

3. Put the BlueLEVEL-2D on the grinding head (picture
2) and note the value which is the difference to the
table

Repeat these steps in several positions of the table
and of the grinding head

If none of the values are out of tolerance, then the
machine is ok

Picture 1/ Bild 1
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Ausgangslage:
Nach einem Maschinecrash oder wahrend dem jahrlichen

Unterhalt der Maschine geht es oft um die Frage, ob die
Maschine noch in der Toleranz ist.

Einen externen Spezialisten beizuziehen ist unter Umstan-
den zu kompliziert, zu zeitaufwéandig oder zu teuer.
Messaufgabe:

Effizientes Uberpriifen der Maschine.

Lieferumfang:
Abhéangig von der Art der Maschine und der Anwendung

BlueLEVEL mit Winkelbasis und Magneten in der
vertikalen Basis (Alternativ ein BlueCLINO High Pre-
cision mit Magneten in der vertikalen Basis)

BlueLEVEL-2D
Lésung:
Fall 1: Parallelitdit des Maschinentisches zum Fraskopf
(Bilder 1 und 2)

1. Stelle das BlueLEVEL-2D auf den Maschinentisch
(Bild 1)
.Relativ Zero” ausfiihren

Stelle das BlueLEVEL-2D auf den Fraskopf (Bild 2)
und notiere den Messwert, welcher der Differenz
zum Tisch entspricht

Diese Schritte fur verschiedene Positionen des Ti-
sches und des Fraskopfes wiederholen

Wenn keiner der Werte ausserhalb der Toleranz
liegt, dann ist die Maschine in Ordnung

2.
3.

Picture 2 / Bild 2



PROJECTS WITH WYLER PRODUCTS
PROJEKTE MIT WYLER INSTRUMENTEN

55 EFFICIENT CHECKING OF THE ALIGNMENT OF A MACHINE / 2
55 EFFIZIENTES UBERPRUFEN EINER WERKZEUGMASCHINE / 2

Case 2: Squareness of a vertical spindle to the machine Fall 2: Rechtwinkligkeit der vertikalen Spindel zum

table (pictures 3 and 4) Maschinentisch (Bilder 3 und 4)

1. Put the BlueLEVEL with angular base (respectively e Stelle das BlueLEVEL mit der Winkelbasis (respekti-
the BlueCLINO High Precision) on the machine ta- ve das BlueCLINO High Precision) auf den Maschi-
ble in X direction. (picture 3) nentisch in X-Richtung (Bild 3)

2. Carry out ,Relative Zero” * ,Relativ Zero" ausfihren

3. Place the BlueLEVEL in the exact same direction X * Setze das BlueLEVEL in die exakt gleiche Richtung
on the shaft _of the s_pindle (picture 4) and note the X an den Schaft der Spindel (Bild 4)
value which is the difference to the table «  Wiederholung dieser Schritte in Y, -X und -Y -Rich-

4. Repeat these stepsinY, -X and -Y direction tung

5. If none of the values are out of tolerance, then the e  Wenn keiner der Werte ausserhalb der Toleranz
machine Is ok liegt, dann ist die Maschine in Ordnung

WYLER instruments enable the user to determine very ef- WYLER-Instrumente ermoglichen es dem Anwender, sehr
ficiently whether the machine is still within tolerance. einfach und effizient entscheiden zu kénnen, ob eine Ma-
schine noch in den Toleranzen liegt oder nicht.

Picture 3/Bild 3 Picture 3/Bild 3
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